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Fresas de Diamante edenta AG: Recomendaciones de Uso

Todos los instrumentos han sido desarrollados y construidos para aplicaciones especificas. El uso no conforme a su finalidad provoca lesiones en los
tejidos, un desgaste prematuro, la destruccién de los instrumentos y representa un riesgo para el usuario, el paciente o terceros.

Composicién:  Particulas naturales pulverizadas de diamante.
Utilizacién
Correcta:

« Unicamente se debera utilizar turbinas, piezas de mano y contraangulos en perfecto estado técnico e higiénico, que hayan pasado por el debido mantenimiento y limpieza. * Los instrumentos deberan fijarse lo mas
profundo posible en la pinza. * Los instrumentos deberan alcanzar la velocidad prevista antes de aplicarlos sobre el objeto a trabajar. * Los instrumentos no deberan ladearse ni deberd hacerse palanca con ellos ya que
jaumenta el riesgo de fractura! ¢ Se recomienda el uso de gafas de proteccién para determinados usos. © Eluso incorrecto tiene como consecuencia unos resultados pobres y hace aumentar el riesgo.

Velocidades « La no observacion de la velocidad méxima permitida aumenta el riesgo de lesiones. * El cumplimiento de las velocidades recomendadas asegura los mejores resultados en el trabajo. © Los instrumentos largos y

Recomendados: puntiagudos tienen la tendencia a provocar oscilaciones de resonancia al sobrepasar la velocidad méxima permitida, que conducen a la destruccién del instrumento. ¢ Cuando el didametro de la parte activa es superior al
didmetro del vastago, pueden generarse intensas fuerzas de centrifugado, que asi mismo pueden provocar que el vastago se tuerza y/o se rompa el instrumento. En ningtin caso deberé sobrepasarse la velocidad méaxima
permitida.  Puede consultarse la velocidad maxima permitida en lainformacién impresa sobre el envase.

Fuerzas de
Trabajo:

» Es preciso evitar las fuerzas de trabajo excesivas, puesto que éstas pueden causar dafios sobre los filos de los instrumentos cortantes. Al mismo tiempo se genera un exceso de calor.  En los instrumentos abrasivos las
fuerzas de trabajo excesivas provocan la pérdida de las particulas abrasivas y una excesiva generacion de calor. * Las fuerzas de trabajo excesivas provocan lesiones en la pulpa debido al sobrecalentamiento. ¢ Los filos
fracturados generan superficies dsperas. No puede descartarse una rotura del instrumento.

Refrigeracion: e Paraevitar una generacion de calor no deseada deber asegurarse una refrigeracion suficiente con un spray de aire/agua (min. 50 mi/min.). * Los instrumentos FG con una longitud total superior 22 mmy/o un didmetro
de cabeza superior a2 mm necesitan de una refrigeracion externa suplementaria. * Una refrigeracion insuficiente con agua provoca lesiones irreversibles en el diente y los tejidos.

Eliminacion: e Losfilos fracturados y deformados provocan vibraciones. « Las fuerzas de trabajo elevadas originan unos cantos de preparacion quebrados y unas superficies dsperas. « Las areas que han perdido el recubrimiento de
diamantes en los instrumentos diamantados pueden ser una sefial de que el instrumento esta desgastado. Esto provoca temperaturas excesivas y lesiones de la pulpa. © Los instrumentos torcidos, que hayan perdido su
giro concéntrico, deberan descartarse de inmediato. Los instrumentos obtusos y fracturados exigen unas fuerzas de trabajo altas, aumentando asi la temperatura de trabajo. Esto provoca dafios en la pulpa.

Limpieza,
Desinfeccién y
Esterilizacién:

« Para la desinfeccion y esterilizacion es imprescindible que el procedimiento seleccionado sea el adecuado para el instrumento correspondiente. * Antes de utilizarlos por primera vez con el paciente y inmediatamente
después de cada uso los instrumentos rotativos deberan desinfectarse, limpiarse y esterilizarse. Hasta su primera utilizacién deberan almacenarse en su envase original a temperatura ambiente, al abrigo del polvo y de la
humedad. e Los instrumentos rotativos deberan guardarse en soportes, bandejas y otros recipientes adecuados sometidos a un mantenimiento higiénico. Los instrumentos esterilizados y envasados en bolsas estériles
deberan manipularse del mismo modo. EIl almacenamiento debera ubicarse en un lugar protegido del polvo, de la humedad y de recontaminaciones. ¢ Para instrumentos que no sean resistentes a la corrosion es preciso
utilizar productos para la desinfeccién y limpieza que contengan un agente anticorrosién.- Deberd evitarse el contacto con H20 (peréxido hidrégeno). Las partes activas de carburo de tungsteno son atacadas y dafiadas. La
vida util se reduce. « Es necesario evitar las temperaturas superiores a 180°C. Las temperaturas superiores originan una reduccién de la vida Util. * Los instrumentos rotativos de carburo de tungsteno y los instrumentos
que no sean resistentes a la oxidacion sufren un deterioro en el aparato de desinfeccion térmica, lo que causa decoloraciones y acorta la vida Util. ® Los consejos de utilizacion, el tiempo de actuacion y la indicacion de los
productos para la desinfeccidn y limpieza para determinados tipos de instrumentos deberan consultarse en las informaciones proporcionadas por el fabricante de estos productos. Por norma general la desinfeccién térmica
noestéindicada.

Medidas en caso de exposicién involuntaria: Limpieza/ recogida: Recogida mecanica.

Almacenamiento:

 Almacenar los instrumentos en un lugar seco. * Evitartemperaturas extremas e Proteger los instrumentos en general contra quimicos, cidos y calor.

Segu ridad Geng-r_al « Esterilice los instrumentos antes del uso inicial. « No use instrumentos encorvados ¢ Observe recomendaciones de seguridad  Observe presion de contacto como se recomienda © Los instrumentos deben
y Medidas de Higiene: serinsertados apropiadamente en el mango de laturbina ¢ Tenga presenta laseguridad e informacion del usuario.

Advertencias: e« Ninguna reaccion peligrosa posible para los humanos, si existe un manejo y almacenamiento apropiados. * No existe peligro al agua. * No es necesario tomar medidas especiales de primeros auxilios. * Material

quimicamente inerte. No téxico. * El producto no produce llama, el fuego circundante puede extinguirse con medios apropiados.

Otros: Lo mencionado anteriormente esta basado en nuestros lltimos datos y describe el producto en cuanto a aspectos de seguridad sin garantizar las propiedades técnicas y caracteristicas. Las leyes y regulaciones existentes

deben ser observadas por el usuario bajo su propia responsabilidad.

Mayores informes, Resolucién de inquietudes o en Caso de Presentar Alguna PQR / Reporte de Tecno-vigilancia.

Llamenos al PBX: 601 214 97 14, escribanos al e-mail: info@biodentales.com.co o contactenos a través de nuestra Pagina Web:

www.biodentales.com y con gusto lo atenderemos.

Siganos en redes sociales [fJ @BiodentalesdeColombia * (O)@biodentales_de_colombia




