El modelado de la estructura Rogamos realicen los pedidos a su distribuidor de zona

antes de rellenar realizar una fotocopia

Gnathoflex estético
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Gnathoflex estético

El Gnathoflex de silicona
especial es estable en sus
dimensiones y a la tem-
peratura hasta los 250°C.
La forma del antagonista
se transfiere a través del
molde de tan solo

0,5 mm de espesor.

40 seg para una superficie
masticatoria en cera

La forma funcional
estética del Gnathoflex
en el puente de cera se
podra modificar individu-
almente.

Realizar las cofias como

7 de costumbre en cera o
. resina.
# ' ) { J
'd
9 Tan pronto como la cera

empiece a solidificarse se

El modelado de la estructura

Moldes de silicona altamente flexibles y reutilizables para modelar superficies masticatorias en cera,

resina y ceramica.

Por medio de la preforma de teflon de silicona realizara en segundos una cara oclusal.

® Multiusos - la superficie lisa por la capa de teflon.
® Una adquisicién unica.
® Gnathoflex Estético siempre se puede reutilizar.

Séaquele mas partido a su trabajo, invirtiento menos tiempo, con una calidad constante.

La flexibilidad del Gnat-
2 )
! hoflex garantiza una es-
tabilidad de forma exacta
/ y una larga vida atil.

>

90 seg para una superficie
masticatoria en resina

r Con cualquier resina o
composite se consigue
una superficie con brillo.
Ideal para puentes provi-
sionales.

Rellene el Gnathoflex con
su cera para modelar.

aplicard el Gnathoflex en
colocara la cofia.

Las cuspides los surcos
del Gnathoflex son
reproducidos con toda

# precision en cera, mate-

L rial sintético o cerdmico.
A su vez se obtendrd una
superficie lisa y de alto
brillo.

180 seqg para una superficie
masticatoria en cerdmica

La estratificacion indivi-
dual seguin colores y for-
ma, y también conforme
a sus deseos personales,
sera siempre posible. La

masa ceramica se podra
seleccionar libremente.

Usted lo podra utilizar también como molde
basico para la modelacidn individual suya
en el laboratorio.

El articulador se separara, en la respectiva
superficie masticatoria, en unos 0,5 mm
para compensar el espesor del Gnathoflex.

Elija a su gusto: Contacto multipunto en articulacién exacta, con contacto minimo 6 0,5 mm exactos fuera de contacto

Cerrar el articualdor y
conectar la superficie
masticatoria con la cofia
mediante una gotita

de cera.

Como base para la
superficie masticadora del
elemento intermedio se
utiliza una pieza auxiliar
de cera.

La vista bucal nos
presenta lo contactos
centrales de la relacion
clspide-fosa.

Fax (+49) 0 73 09 [ 8 72-4 44

Proceder de igual manera
con la segunda corona de
anclaje del puente.

El lado oclusal listo del
puente completo. Una
presentacion uniforme
de la estética del Gna-
thoflex.

del puente con los
antagonistas visualiza-
dos mediante papel de
articular.

oredenté

Los contactos de oclusion

Reproduccion de alto
brillo y fiel al original
de la forma de silicona
en cera.

k " La colisién de los anta-
gonistas con el puente de
cera desde el lado lingual.

5 Creacion de estructuras
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El modelado de la estructura

Gnathoflex estético

Superficieas masticatorias con cualquier material sintético sin necesidad de trabajos suplementarios

En el armazén preparado
de manera normal se
aplicard el material
acrilica Ky B (dentina).

A continuacién se retirara
el puente, se aplicaran los
puntos de contacto y se
procederd al polimeriz-
ado definitivo. Tan solo
después se retiraran los
moldes de silicona.

Cerrar el articulador.
Tratdndose de materiales
sintéticos endurecibles
por luz de halégeno se
podra empezar ahora con
la polimerizacién para
fijar la oclusion.

El' Gnathoflex se
rellenard sin aislamiento
alguno primeramente con
el material de borde y
luego con la dentina. La
pieza se aplicard en el
puente.

10

Superficies masticatorias de ceramica con colores exactos, mas faciles que nunca

13 \\"} <

by

El puente cerami-

co preparado con el
opacador se configurard
con dentina. La pieza de
silicona se repasara luego
con una capa delgada

de aislamiento cerdmico
Gnathoflex.

Aplicar el Gnathoflex y
establecer la conexién
con el armazén medi-
ante masa cerdmica. La
modelacién restante se
efectuara con el material
de borde, dentina o una
mezcla de material de
bordefdentina - segun el
color del diente.

Gnathoflex estético

5 Creacion de estructuras

Rellenar el Gnathoflex primeramente con el material de borde y luego con dentina. En
esta operacion, distribuir el material de borde desde las cUspides hacia el borde. Tratdn-
dose de céramica, el articulador se tendra que separar en algo mds que 0,5 mm a fin de
compensar la contraccion.

Secar la masa cerdamica Accesorio:

con vellén y un soplador

de aire caliente. Retirar Isoflex
ahora el Gnathoflex con 20 ml

cuidado. Después de

REF 540 0101 3

ello se podra levantar el - |
puente, aplicar los puntos '
de contacto y proceder a

la coccién normal.

Por medio de la preforma de teflon de silicona
realizara en segundos una cara oclusal.

® Multiusos - la superficie lisa por la capa de teflon.
® Una adquisicién unica.

® Gnathoflex Estético siempre se puede reutilizar.

Séaquele mas partido a su trabajo, invirtiento menos
tiempo, con una calidad constante.

® Para la modelacion en cera.
® Para ceramica.
® Para resina.

Tel. (+49) 0 73 09 [ 8 72-4 42
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Gnathoflex Premium

Formas de silicona altamente flexibles, recupe-
rables para crear superficies oclusales.

Entre 40 a 180 segundos para crear una superficie
gnhatoldgica, estética y funcional para cera, resina
y ceramica.

Surtido
Surtido Gnathoflex i I

Premium T— .ﬁ.lE'"_——I i
_T:P(- 48 piezas, consta de

: 16 formas diferentes

en 3 tamafios A-B-C

REF 429 P00O4 8

El modelado de la estructura

Gnathoflex

Surtido de modelos de
estudio FF1

1 Modelo sup.

1 Modelo inf.

REF 992 5027 3

tamario original

Gnathoflex

Surtido de modelos
de estudio mini FF1
1 Modelo sup.

1 Modelo inf.

REF 992 5027 4

tamafio original

Isoflex - if
20 ml
REF 540 0101 3

o
Fax (+49) 0 73 09 [ 8 72-4 44 br@d@n‘r@ 5 Creacion de estructuras
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El modelado de la estructura

Gnathoflex Premium

Superficies oclusales en cera

Rellenar la preforma de
Gnathoflex con cera

y esperar hasta que esté
en la fase de solidifica-
cion.

Para compensar el grosor
de la pieza del Gnatho-
flex de 0,5 mm, se elevara
la mordida solo por ese
grosor.

Crear la cofia de cera
o resina como de
costumbre.

(¥ ]
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Cuando esté en posicién de maxima intercuspidacion,
cerrar el articulador y sellar |a preforma a la cofia con
una gota de cera. Seguln la situacion del trabajo se podra
colocar varias preformas de Gnathoflex de seguida o una
detras de la otra. Al poder variar el vastago de altura de
la mordida, se podra tener una mordida fuera de contacto
de 0,5 mm.

Una vez que haya co-
menzado a solidificar la
cera, colocar la preforma
del Gnathoflex sobre el
mufion.

Superficies oclusales con alto brillo, super lisas, gnatolégi-
cas, con un contacto perfecto, es la condicion para obtener
colados ajustados. No solo se ahorra tiempo en la creacion
de la cara oclusal en cera, sino también a la hora de repasar
en coronas y puentes utilizando Gnathoflex Premium.

Colocar Gnathoflex
sobre el puente, cerrar el
articulador y polimerizar
con luz UV la resina para
fijar la mordida.

Se rellena al principio
solo las cuspides del Gna-
thoflex con incisal

y luego se termina de
llenar con dentina. No
hace falta pincelar sepa-
rador a la preforma.

Sobre la estructura pre-
parada se colocara resina
K+B (dentina).

A continuacién se retira
el puente del modelo,
se crean los puntos de
contacto laterales y se
termina de polimerizar
la resina.

Superficies oclusales de ceramica

Retirar los excesos de

Se pincela opaquer sobre Sujetar la preforma de

Gnathoflex con una pinza
y pincelar su inetrior con
el separador Isoflex.

la estructura y se cuece.

Isoflex por medio de
golpear varias veces con
el dedo sobre la preforma

de Gnathoflex.

Introducir incisal en las clspides de la preforma y estirarla por las paredes laterales.
Rellenar a continuacion el Gnathoflex con dentina y posicionarla sobre la estructura del
puente. Cerrar el articulador y darle la vuelta. Fijar las preformas oclusales con dentina

a la estructura. Absorber el liquido sobrante y retirar con cuidado el Gnathoflex. Se reali-
zard lo mismo con el resto de las preformas oclusales.Terminar de modelar el puente.
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Imagena a tamafio original.

Rogamos realicen los pedidos a su distribuidor de zona

antes de rellenar realizar una fotocopia

Gnathoflex Premium

El modelado de la estructura
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Elijan del prospecto con la reproduccién de tamario

original la preforma deseada.

Marquen la cantidad deseada en el recuadro de la

preforma o con una cruz el surtido deseado.

Surtido de Gnathoflex Premium:

16 piezas, consta de 16 formas en tamafio A

Marque aqui la
cantidad deseada

de surtidos.

REF 429 PO0O A

16 piezas, consta de 16 formas en tamafio B

Nede cliente REF 429 POOO B

Remitente (Sello):

16 piezas, consta de 16 formas en tamafio C
REF 429 PO0OO C

48 piezas, consta de 16 formas en tamafio ABC
REF 429 P00O4 8
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Fecha, Firma
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