Peso Cera

Tabla de Conversion para Cera

Aleaciones Coronas y Puentes g/c
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ARGEDENT Y86
ARGEDENT 75
IARGEDENTY73 |

ARGEDENT Y73

|ARGEDENT 35SF |

ARGEDENT 35SF

Para Incrustaciones, Nucleos, Coronas y Puentes Sin Porcelana

Tipo IV

NUEVO
rgenco Au 2

Tipo Il

H

ARGELITE 71 6 3
ARGELITE 61 [112 [2[3]afs[e6[7[8[o1a]12]

" Argenco 10S Argenco Y +

4 7

Densidad = 10,5 g/cm’|
u=2.0% Pg=34.9%
Ag=30.0% [h=30.0%

Argenco 18 Argenco 20

>

Densidad = 1/0,4 g/cm’|
Au=2.0% P{i=32.7%
Ag=4.5% In=28%

Densidad = 10,5 g/cm’|

Densidad = 10,7 g/cm’]
7-/:19.97% Ag=75.0%

Au=10.0% Pf=24.0%
Ag=45.9% In=18.0%

Densidad = | 1,8 g/cm’] Soldaduras
Au=20.0% P4=19.97%

Ag=40.0% 1n=18.0%

Densidad = 11,3 g/cm’|
Au=40.0% Rd=0.95%
Ag=47.0% Qu=12.0%
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Manufacturer _Composition

In=3.0% Zh=2.0% Intervalo

de Fusion

COMPOSICION %

- Temperatura
de Fluidez

Amarillo Amarillo Amarillo Pélido Amarillo Blanco Amarillo
Ga Otros °C C
Para Porcelana wst ~olanco | s |
v [ Awvarwo [ 80 [ - | Se Entrega Certificado de
W T sanco [ 51 | - |
con PALADIO No NOBLES P T a0 [ ] A O o can la
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, IDENTCERAM®
Argelite 80SF+ ) (C Argelite PF+ ) Argelite 71 Argeloy N.P. STAR  Argeloy N.P. SUPREME CERTHCATE

Co/Cr Pre BLANCO [ - ]
Flux N-Sol BLANCO

Cobalto - Cromo
Sin Niquel y Sin Berilio
o—

Cromo - Niquel

. Sin Berilio

ensidad = 10,6 g/cm]|
Pd=70.9% Ag=10.0%
Sn=5.3% In=8.0% )/

[ - [ - T - T - T - [955-1075

e,

Densidad = 11,4 g/cm’|
Pd=80.2% Au=1.9%
Ga=6.8% In=5.5% )

Registros Sanitarios + Nobles: INVIMA 2009DM-4539 « Semi-Nobles: INVIMA 2009DM-4540
Aleaciones Argen: < No Nobles: INVIMA 2009DM-4538

Densidad = 10,6 g/cm’
Pd=77.0% Au=1.0%
Cu=10.0% Pt=0.9%j

[ Densidad = 8,6 g/cm’|

Co=61.0% Cr=27.0%
Mo=6.0% Be=0%

[ Densidad = 8,2 g/cm’ |
Cr=25.8% Ni=61.2%
Mo=11.0% Be=0%

BLO GU ES DE ZI RCON'O . * Para la produccidn de estructuras con adaptacion de alta precision. ARGEN

* Estructuras confiables de larga durabilidad y resistencia.

Blanco Blanco Blanco Blanco Blanco
« Son fabricados en USA isostaticamente. - Aprobados por la FDA. ZIRCONIO

con ORO
AHGEN Bloques de Ultra Resistencia para todo ARGEN - (@1- Bloques de Alta Translucidez

f \ — tipo de subestructuras que se van a — con color para todo tipo de

Argedent 75\ Argedent 51SF rgedent EURON rgedent 35 Sh ULTRA estratificar con ceramica! High Translucent Plus estructuras monoliticas

que se van a maquillar!

« Translucidez: 45%
« Alta Resistencia: 1250 Mpa.
« Alturas: 10, 12, 14, 18, 20, 22, 25 mm.

¢ Colores: Blanco, A1, Al-L, A2, A2-L, A3, A3.5,A4, B1, B2,
B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4, OM1, OM2, OM3.

- Densidad: 26.08 g/cm’
- Coheficiente Expansién Térmica:

L - Translucidez: 0% ARgEN"
- Alta Resistencia: 1400 Mpa. U

- Alturas: 10, 12, 14, 18, 20, 22, 25 mm. ARGEN'Z(@"
. Color: Blanco @ o=
- Densidad: 6.00 g/cm’ smson onve
- Coeficiente de Expansién Térmica: ‘ -

ULTRA Disc

Composicién
* ZrO,: 90.95%
*Y,0,: 4.5 - 6.0%
« HfO,: <5%

Densidad = 18,9 g/cm’|

Densidad = 16,2 g/cm’]

Densidad = 14,4 g/cm’|

ensidad = 12,8 g/cm’]

ensidad = 13,9 g/cm’|

Au=88.4% Pt=9.5%
Ag= 0% In=X%

\ Amarillo Fuerte

Au=75.1% Pd=12.0%
Ag=10.0% In=1.8% /

Amarillo

Au=51.5% Pd=37.5%
Zn=6.0% In=2.4%

Blanco

u=40.0% Pd=39.4%

Ag=10.0% In=8.8% /

u=35.0% Pd=56.5%

Ga=4.8% Sn=3.0% /

Blanco

Blanco /

ENTALES

DE COLOMBIA LTDA

La Mejor y Mas Completa Solucién en
Materiales, Equipos y Sistemas Digitales

Cad/Cam Importados, de Alta Calidad para
Rehabilitacion Oral y Laboratorio Dental.

PBX: 214 9714 - Cra. 7A No. 122 - 08 - Bogota-Colombia - ] @biodentalesdecolombia - (O +57 316 3560022 - www.biodentales.com.co

« ALO,: <0.5% 25-500°C =10pm/m-°C

Type Il/Class 5 25-500°C = 10.3um/m-°C
Composicion
* ZrO, +HfO,+Y,0,: >99%
+Y,0,: 6.1 -82%
« HfO,: <5%
* ALO,: <0.2%
* Type II/Class 5

USQOS: Para arcadas, puentes de cualquier envergadura, abutments y coronas individuales.

i‘iii Liquidos para Dar Color: Shading KIT e Incisal Blue

Liquido Z HT A1-S « Ref: 121314 Liquido Z Incisal 1 ¢ Ref: 121778
‘ Liquido Z HT A2-S  Ref: 121315 Liquido Z Incisal 2 * Ref: 121777
: Liquido Z HT A3-S * Ref: 121316 Liquido Z Incisal 3 * Ref: 121779
Liquido Z HT A3.5-S « Ref: 121317 Liquido Z Reducer ¢ Ref: 121780
Liquido Z HT B2-S « Ref: 121320 Frascos x 30 ml
Frascos x 100 ml



Aleaciones Sometidas a Altos Controles de Calidad

Prueba de Prueba de Prueba de Prueba de
ALEACIONES La atencion a los detalles, que van desde tolerancias de peso en centésimas Colado Pulido Adherencia Compatibilidad
de gramo hasta un anilisis microscépico para verificar la homogeneidad de de la Porcelana
las aleaciones, esta presente en la totalidad del proceso. R\ '

La Compaiia Argen es Unica para la produccion de aleaciones dentales.

Por medio de la aplicacion de técnicas avanzadas de metalurgia al vacio y
métodos de fabricacion de moldes continuos, se producen aleaciones de
muy alta calidad.
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Aleaciones para Incrustaciones, Nucleos, Coronas y Puentes con Resina - Datos T

ala Traccion

s¢ Elongacién
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Limite
Elastico
(-2%)

de Fusion

Dureza

Vickers
Ll

(Mpa) [ ——T

H H S H Gpa Soldadura

Aplicacién

Resistencia
15 min.

COMPOSICION %

ITicacion

Aleacion*

Intervalo
Temperatura
de Colado
Médulo
Elasticidad

imien
Temperatura de
Precalentamiento
Ablandamiento
Endurecimiento

Clas
o
N
Revest
©
N
o
o

Cu Zn

=

Aleacién Tipo Color Au Pt Pd Ag

ARGENCO 75
ARGENCO 58
ARGENCO 46
ARGENCO 40
ARGENCO 20
ARGENCO 18
ARGENCO 10S
ARGENCO Y+
ARGENCO Au2
ARGENCO W+
ARGENCO W LITE
ARGENCO 56
ARGENCO 52
ARGENCO 50 IV

Il [ AMARILLO
Il [ AMARILLO
Il [ AMARILLO
Il [ AMARILLO
Il | AMARILLO
Il [ AMARILLO
11l | AMARILLO PALIDO
Il [ AMARILLO
1IV_ | AMARILLO
1] BLANCO
BLANCO
AMARILLO
AMARILLO
AMARILLO

Bi5| 11
27
B985

930-960 I 615, 650, 720 650/705
915-965 : L0, 585, 720 650/705
870-940 . 10, 500 650/705
:;3352 : tg: 55;83 gggf;g; HN = Altamente Noble: (Au + Pt + Pd) >= 60% y Au >= 40% | A.F. Después de Coccion Porcelana | Y Si

ir(X) | 875-905 . 750Y 650/705 N =Noble: (Au + Pt + Pd) >= 25% G Abase de Yeso

ir(X)__| 920-970 ) 10, 500 650/705 | - - : . . H Duro |
) B ‘ i 205 PB = Predominantemente Base: (Au + Pt + Pd) < 25% P L!gado por Fosfato : _ H Duro

Ir(X) | 880-1145 : ) Lo 700 (No Nobles) P1 Ligado por Fosfato (sin carbé

10101095 - LO,R 705 CPB = A Base de Cobalto para estructuras removibles. N No ]V Vaco
925-980 ] 1O,R 650/705

870-930 - 10, 585 650/705 Contenido de Metal Noble < 25% (No Nobles) O Opcional
845-925 : L0, 500 650/705
815-870 L0, 500 650/705
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Aleaciones para Porcelana - Datos Técnicos

inio

to

Limite
Elastico
(-2%)

Coeficiente

Soldadura deExpansion
Mm/m-k

O de Fusién

Resistencia Elongacion  Dureza Modulo
ala Traccion % Vickers Elasticidad

Clasificacion
=| Aleaciones*

Endurecimiento

imien

COMPOSICION %

DENSIDAD
Intervalo
Temperatura
de Colado

icacion
Temperatura de
Precalentamiento

Pre- Post-
Min Soldadura Soldadura Aleacion

(Mpa) (Mpa)
Au Pt Pd Ag Sn In Otros glem’ A.F. H A.F. H E Gpa

IV [AMARILLO FUERTE 9.5 - - X Mn(1.0) 18.9 |1050-1160 482 600 607 90
IV | AMARILLO 19 - 2.0 E 18.4 | 10451140 405 475 530 76
IV | _AMARILLO 2.0 | 100 ] 18 - 6.2 | 11751205 1 560 620 %
IV | AMARILLO 54 | 898 1.9 Fe(X); Li(X); Mn(X); Nb(X); | 16 7 | 1050 - 1170 386 552 621 104
Re(X); Ru(X); Ta(X)

Ru(X) 152 | 11401255 : 6501010

o

Apl

Revest

A

Limpiar con
Oxido de Alum

Aleacion Tipo Color

ARGEDENT BIO 89PF
ARGEDENT Y86
ARGEDENT 75

ARGEDENT Y73

ARGEDENT 65SF
ARGEDENT 51SF
ARGEDENT EURO
ARGEDENT 45SF
ARGEDENT 40SF
ARGEDENT 500
ARGEDENT 35SF
ARGEDENT 30
ARGELITE 80SF+
ARGELITE 80SF
ARGELITE PF+
ARGELITE 71
ARGELITE 70+
ARGELITE 61

~
o]
o

650 - 980
650 - 980
650 - 1010

650 - 980

30 YSE 650, 720 145-14.8 ARGEDENT BIO 89PF
30 Y, YSF 650, 720 14.4-14.7 ARGEDENT Y86
30 Y, YSF 615,650,720 | 14.4-14.7 ARGEDENT 75

10 Y, YPF, YSF 615, 650,720 | 14.3-145 ARGEDENT Y73

o WSF LO, 500 14.1-144 ARGEDENT 65SF
= W, WSF LO, 500 14.2-14.4 ARGEDENT 51SF
15 W, WSF LO, 500 14.1-144 ARGEDENT EURO
= WSF LO, 500 14.0-14.2 ARGEDENT 45SF
WSF LO 141-143 ARGEDENT 40SF

W, WSF LO 14.6-14.8 ARGEDENT 500
W, WS, WG LO, 500 14.0-14.2 ARGEDENT 35SF
W, WSF LO, 500 14.5-14.7 ARGEDENT 30
WSF LO, 500 14.1-143 ARGELITE 80SF+
WSF LO, 500 14.1-143 ARGELITE 80SF
WSF LO, 500 14.1-14.3 ARGELITE PF+

W LO 14.2-145 ARGELITE 71

W, WSF LO, 500 14.1-14.4 ARGELITE 70+
W, P LO, 500 14.5-14.7 ARGELITE 61

a ” -
Aleaciones No Nobles - Datos Tecnicos Oxidacién Coeficiente
deExpansion
Aleacién Aplic. Tipo Color Clas. Ni Cr Mo Be Co Al Otros glem’ °C_ Min pum/m-k Aleacién

ARGELOY N.P. A B 1V BLANCO PB | 76.0 6.0 ] = 2.0 Fe(x); Si(X); C(X) 7.8 | 1230-1290 650 - 980 P, NP, Flux-N-Sol LO,R 14.0-14.4 ARGELOY N.P.
ARGELOY N.P. (Be-free) v BLANCO PB | 54.0 9.0 X d d d C(x); Si(X); Mn(X) 8.6 |1220-1230 650 - 980 P, NP, Flux-N-Sol LO,R 14.1-14.4 | ARGELOY N.P. (Be-free) |
ARGELOY N.P. STAR 1V BLANCO PB | 61.2 - ] Mn(X) .2 [1260- 1350 650 - 980 P, NP, Flux-N-Sol LO, R 14.0-14.1 ARGELOY N.P. STAR
ARGELOY N.P. SPECIAL 1V BLANCO [ cPB| - 5.0 : C(x); Fe(x); Mn(X) .8 [ 1175-1350 650 - 980 Co/Cr Pre 1O, R 14.3-14.8 | ARGELOY N.P. SPECIAL
ARGELOY N.P. APEX 1V BLANCO PB | 64.0 9.0 d - .2 [1230-1320 650 - 980 P, NP, Flux-N-Sol LO, R 14.3-14.6 ARGELOY N.P. APEX
ARGELOY N.P. SUPREME IV BLANCO CPB 6.0 d W(5.0); C(X) d 1350 - 1385 650 - 980 Co/Cr Pre LO,R 14.1-14.5 | ARGELOY N.P. SUPREME
SUPRACHROME + v BLANCO CPB 5.0 C(x); Si(X); Mn(X) b 1300 - 1370 PARTIAL - WELDING RODS| TRIPLE THICK - SUPRACHROME +
ARGELOY PARTIAL INGOT/SHOT v BLANCO | CPB 6.0 C(x); Si(X); Fe(X); Mn(X)| 8.3 [1300-1370 PARTIAL - WELDING RODS| TRIPLE THICK - ARGELOY PARTIAL INGOT/SHOT
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IV BLANCO 26.0 -
v BLANCO 37.5 - 2.4 Ru(X) 14.4 | 1160 - 1250 - 650 - 1010
vV BLANCO 39.4 | 10.0 - 8.8 g Ru(X) 12.8 | 1120 - 1260 840 650 - 1010
v BLANCO 44.3 - d 6.0 . Ru(X) 14.4 |1190-1270 - 650 - 1010
v BLANCO . 50.7 o ° d ° d Co(3.0); Ru(X); Re(X); Li(X)| 13.9 |1150-1300 - 650 - 1010
v BLANCO . 24.9 [ 19.0 5.5 Ir(X) 13.9 |1120-1230 - 650 - 1010
v BLANCO 56.5 - - d Ru(X) 1232 - 1288 793 650 - 1040
IV BLANCO N 44.4 | 18.0 4.4 Ir(X) 1160 - 1270 - 650 - 1010
1V BLANCO ] 80.2 - d 5.5 g Bx(x);Ru(X) 1175 - 1210 650 - 1010
vV BLANCO 80.2 - d 5.4 ¥ Ru(X) 1190 - 1210 650 - 1010
v BLANCO . . 77.0 - 5.5 . Ru(X) 1185 - 1280 650 - 1010
v BLANCO 70.9 | 10.0 d b 8.0 Ru(X) 1185 - 1285 650 - 1010
v BLANCO . 70.0 [ 9.5 d b 2.0 Ru(X) .7 | 1180-1290 650 - 1010
1V BLANCO 60.55 | 28.1 . 6.6 . Ru(X) 1130 - 1275 650 - 1040
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