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Strumenti di carburo di tungsteno
per una lavorazione precisa

Per la rimozione ottimale ed un’eccellente
qualita della superficie di tutti i materiali.
Lunga durata ed ottima prestazione di taglio
nella lavorazione di gesso, resine, metalli,
metalli preziosi, titanio o ceramica, grazie alla
ottimale dentatura e alla forma delle frese.

Le lame, dalla forma speciale con taglio pos-
teriore, sono realizzate con una speciale lega
HIP di carburo di tungsteno e garantiscono
un’economicita di utilizzo.

Fresas de tungsténio para acaba-
mento de precisao

Desgaste ideal e acabamento de alto nivel
da superficie de todos os tipos de material.
A geometria das laminas e os desenhos das
fresas asseguram grande durabilidade e 6tima
capacidade de corte ao preparar gesso, acrili-
co, metal, metal precioso, titanio ou ceramica.

As laminas, especialmente desenhadas com
canais de escoamento e fabricadas em liga de
tungsténio HIP de alta qualidade, sao extre-
mamente duraveis, assegurando economia ao
usuario.

Instrumentos de carburo de tung-
steno para unos resultados de
precision

Para una reduccion éptima del material y unas
superficies de alta calidad sobre todos los
materiales. Larga vida util y alto rendimiento
de corte al repasar escayola, acrilicos, metal,
aleaciones preciosas, titanio o ceramica gra-
cias a las fresas con dentados y formas de
disefio dptimo.

Los filos especialmente desarrollados, con
bisel posterior y fabricados en una aleacién
HIP de carburo de tungsteno de gran calidad
garantizan una rentabilidad especial.

Sgrossatura, contorni
Desbastado grueso, conformacién
Desgaste, retoques

Per smussare gli spigoli e lisciare i contorni
occlusali

Para redondear cantos vivos y alisar contor-
nos oclusales

Eliminagao de rebarbas e alisamento de
superficies oclusais

Per fissure e piccole correzioni delle superfici
interne

Para fisuras y pequefas correcciones sobre
las superficies interiores

Para fissuras e pequenas correcgdes em
superficies interiores
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FresaTC —Taglio 10 FresaTC — Corte 10 FresaTC — Corte 10

Per la lavorazione di leghe non preziose Para el repasado de aleaciones no preciosas Para corte primario de ligas ndo preciosas e
e leghe per protesi scheletrate, e per la vy para esqueléticos. Para la reducciéon gruesa  de proteses removiveis. Para a redugao gros-
sgrossatura di tutti imateriali dentali senza  de todos los materiales dentales sin rasgar la  sa de todos os materiais dentais, sem arran-
fratturare la superficie. superficie. har a superficie.

10 (5] b s g

Dentatura incrociata standard
Dentado cruzado estandar
Corte cruzado médio

B
Fig. No 261 364R 364 295 257 138 139 137 137
L mm 14,0 16,0 16,0 16,0 17,0 8,0 8,0 4,0 55
Size &'/ mm 023 023 023 023 023 023 023 016 023
Shank 0110.023HP 0210.023HP 0310.023HP 0410.023HP 0610.023HP 0710.023HP 0810.023HP 0910.016HP 0910.023HP
I 150 500 104... 194 190 023 137 190 023 116 190 023 292 190 023 187 190 023 198 190 023 289 190 023 225 190 016 225 190 023
Fig. No 78 88 138 138 138 138 390 73 129 73 78 77
L mm 7,0 55 8,0 4,0 4,0 4,0 35 3,0 8,0 4,0 3,5 12,0
& 10 mm 023 023 016 008 009 010 014 014 023 023 012 060

1010.023HP 1110.023HP 1210.016HP 1310.008HP 1310.009HP 1310.010HP 1510.014HP 1610.014HP 1710.023HP 1810.023HP 3510.012HP 5110.060HP
IS0 500 104... | 257 190 023/ 237 190 023 197 190 016 196 190 008 196 190 009 196 190 010 274 190 014 277 190 014 141 190 023 277 190 023 257 190 012 237 190 060

Fig. No 351 78 251 79 79 79 72 257 78 351 73 79
L mm 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0 14,0 13,0 14,0 9,0 8,0 9,5 11,5
2 /1o mm 060 060 060 060 045 040 060 060 040 040 060 031

5210.060HP 5310.060HP 5410.060HP 5510.060HP 5610.045HP 5710.040HP 5810.060HP 5910.060HP 6110.040HP 6210.040HP 6310.060HP 6410.031HP
IS0 500 104... | 263 190 060 257 190 060 274 190 060 194 190 060 194 190 045 194 190 040 137 190 060 257R 190 060 257 190 040 263 190 040 277 190 060 194 190 031

Fig. No 296 296 77 71 71 7 7 7 71 71 7 7
L mm 6,0 12,5 11,0 0,8 1,0 12 14 1,6 2,0 2,3 2,4 2,7
2 /1o mm 040 060 060 010 012 014 016 018 023 025 027 029

6510.040HP  6510.060HP 7010.060HP 7110.010HP 7110.012HP 7110.014HP 7110.016HP 7110.018HP 7110.023HP 7110.025HP 7110.027HP 7110.029HP
1S0 500 104... 113190 040 113190 060 237 190 060 001 190 010 001 190 012 001 190 014 001 190 016 001 190 018 001 190 023 001 190 025 001 190 027 001 190 029

Fig. No Al 7 7 7 [l 7 251 251 77 77
L mm 2,8 3,25 3,5 4,5 9,5 7,0 11,5 14,0 5,0 5,0
2 /1o mm 031 035 040 050 060 080 040 060 023 029

7110.031HP 7110.035HP 7110.040HP 7110.050HP 7110.060HP 7110.080HP 7210.040HP 7210.060HP 7710.023HP 7710.029HP
IS0 500 104... 001 190 031/ 001 190 035 001 190 040 001 190 050 001 190 060 001 190 080 274 190 040 274 190 060 237 190 023 237 190 029
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Frese TC —Taglio 20 FresaTC - Corte 20 FresaTC — Corte 20

Indicate per tutti i materiali dentali. Liscia la  Indicada para todos los materiales dentales.  Alisa a superficie e permite um trabalho com
superficie e permette la lavorazione precisa Alisa la superficie y permite un desbastado precis_o sobre qualquer material.
di ogni struttura. exacto de cualquier estructura.

20 (5] bl b o

Dentatura incrociata fina

Dentado cruzado fino
Corte cruzado fino
B
Fig. No 261 364R 364 295 295 295 257 138 138
Lmm 14,0 16,0 16,0 8,0 8,0 16,0 17,0 6,0 8,0
Size &'/ mm 023 023 023 010 012 023 023 018 023
Shank 0120.023HP 0220.023HP 0320.023HP 0420.010HP 0420.012HP 0420.023HP 0620.023HP 0720.018HP 0720.023HP
I 150 500 104... 194 140 023 137 140 023 116 140 023 292 140 010 292 140 012 292 140 023 187 140 023 198 140 018 198 140 023
Fig. No 139 137 138 390 73 129 73 78 77 351
L mm 8,0 55 8,0 35 3,0 8,0 4,0 3,5 12,0 12,0
& 10 mm 023 023 016 014 014 023 023 012 060 060

0820.023HP 0920.023HP 1220.016HP 1520.014HP 1620.014HP 1720.023HP 1820.023HP 3520.012HP 5120.060HP 5220.060HP
1S0 500 104... | 289 140 023 225 140 023 198 140 016 274 140 014 277 140 014 141 140 023 277 140 023 257 140 012 237 140 060 263 140 060

79 79

Fig. No 78 251 79 72 78 351 73 79
L mm 12,0 14,0 16,0 13,0 14,0 13,0 9,0 8,0 9,5 11,5
2 /1o mm 060 060 060 045 040 060 040 040 060 031

5320.060HP 5420.060HP 5520.060HP 5620.045HP 5720.040HP 5820.060HP 6120.040HP 6220.040HP 6320.060HP 6420.031HP
1S0 500 104... | 257 140 060 274 140 060 194 140 060 194 140 045 194 140 040 137 140 060 257 140 040 263 140 040 277 140 060 194 140 031

7220.060HP

Fig. No 77 7 251 7 77 77
L mm 11,0 2,0 14,0 3,0 5,0 5,0
2 /1o mm 060 023 060 014 023 029

7020.060HP 7120.023HP 7220.060HP 7720.014HP 7720.023HP 7720.029HP
1S0 500 104... | 237 140 060 001 140 023 274 140 060 237 140 014 237 140 023 237 140 029

5410.060HP

45
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Frese TC —Taglio 24

Per ottenere una superficie particolarmente
liscia con tutte le leghe. Fresa speciale per
il titanio, poiché il taglio speciale delle lame
evita la loro intasatura durante l'uso.

24 [5] bl fo]

Spiralverzahnung fein
Spiral cut fine
Denture hélicoidale fine

o1
Fig. No 261
L mm 14,0
Size &'/1omm 023
Shank (GRS
ICI2 150 500 104...
Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 40 4,0
@ /1o mm 008 009 010

1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
1S0 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

Frese TC —Taglio 25

Per la lavorazione di materiali resistenti come
il titanio, leghe non preziose, leghe preziose,
gesso duro per modelli, scheletrati, coperture
estetiche di resina, protesi di resina.

25 (5] bl o] o

Dentatura a spirale superfina
Dentado helicoidal superfino
Corte espiral super fino

FresaTC — Corte 24

Para crear una superficie especialmente fina
sobre todas las aleaciones. Especialmente
para titanio, puesto que el dentado especial
evita el embadurnamiento de la fresa.

FresaTC — Corte 24

Assegura uma superficie excepcionalmente
lisa em todas as ligas — especialmente no
titdnio, visto que o padrédo de corte especial
evita que residuos do corte se acumulem nas
laminas.

88 257 261 129 139 251 79 251 7
55 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 135 11,5 5,0
023 023 023 023 023 060 040 040 023

FresaTC - Corte 25

Para el repasado de materiales dificiles de
desvirutar como el titanio, aleaciones no pre-
ciosas, metales preciosos, escayola extradu-
ra para modelos, esqueléticos, acrilicos de
recubrimiento estético, acrilicos para protesis.

0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023

' 0825.023HP

FresaTC - Corte 25

Desempenho de corte excelente em
materiais dificeis de tratar como o titanio e
ligas NP, ligas preciosas, gesso, modelos,
resinas, e resinas de préteses.

/|
Fig. No 138 139 138 138 390 73 129 351 79 251
L mm 8,0 8,0 8,0 4,0 3,5 3,0 8,0 12,0 13,5 14,0
Size &'/ mm 023 023 016 008 014 014 023 060 040 060
Shank 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1625.014HP 1725.023HP 5225.060HP 6925.040HP 7225.060HP
I 150 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 277 137 014 141 137 023 263 137 060 194 137 040 274 137 060

Frese TC —Taglio 26
Per la lavorazione del titanio e leghe di titanio.

26 (%] 6o

Dentatura per titanio grossa
Dentado grueso para titanio

FresaTC — Corte 26
Para el repasado de titanio y aleaciones de titanio.

Corte grosso para titanio
D1
Fig. No 138 139 138 129 79
L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5
Size &'/ mm 023 023 016 023 040
Shank 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP
1S0 500 104... 198 194 023 289 194 023/ 198 194 016 141 194 023 194 194 040

FresaTC — Corte 26
Para desgaste de titanio e suas ligas.

6926.040HP
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FresaTC — Corte 27
Suaviza as superficies de materiais, permitindo
que sejam facilmente posteriormente polido.

Frese TC —Taglio 27 FresaTC — Corte 27
Leviga e liscia le superfici facilitandone la lucida-  Alisado de la superficie del material, de modo que
tura. se facilita el proceso de pulido posterior.

27

Dentatura per titanio fina
Dentado grueso para fino
Corte fino para titanio

=
Fig. No 138 139 73 129 79 251 251
L mm 8,0 8,0 3,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size &'/romm 023 023 014 023 040 040 060
Shank 0727.023HP  0827.023HP 1627.014HP 1727.023HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP

IS0 500 104... 198 180 023 289 180 023 277 180 014 141180 023 194 180 040 274 180 040 274 180 060

FresaTC — Corte 30

Para o acabamento fino de ouro, ligas e
todos os tipos de resinas e compdsitos. Ideal
para ceramica, porque o corte especial evita
fraturas superficiais.

FresaTC - Corte 30

Repasado fino de todas las aleaciones y
composite. Ideal sobre ceramica, puesto que
el filo especial de la fresa evita la formacion
de craquelados.

Frese TC —Taglio 30

Rifinitura di tutte le leghe e compositi. Ideale
per ceramica, poiché la forma speciale
delle lame evita la formazione di fratture
superficiali.

0 Bl

Dentatura incrociata superfina
Dentado cruzado superfino

Corte cruzado super fino

B
Fig. No 261 364R 295 257 138 139 137 78 88 138
Lmm 14,0 16,0 16,0 17,0 8,0 8,0 5,5 7,0 55 8,0
Size ¢'/1omm 023 023 023 023 023 023 023 023 023 016

Shank 0130.023HP 0230.023HP 0430.023HP 0630.023HP 0730.023HP 0830.023HP 0930.023HP 1030.023HP 1130.023HP 1230.016HP
IS0 500 104... 194 110 023 137 110 023 292 110 023 187 110 023 198 110 023 289 110 023 225 110 023 257 110 023 237 110 023 184 110 016

Fig. No 390 129 73 79 79 79 251 251 77 77 77

L mm 3,5 8,0 40 13,0 14,0 14,0 6,5 11,5 3,0 5,0 5,0

2 1o mm 014 023 023 045 040 045 023 040 014 023 029

1430.014HP 1730.023HP 1830.023HP 5630.045HP 5730.040HP 5730.045HP 7230.023HP 7230.040HP 7730.014HP 7730.023HP 7730.029HP
1S0 500 104... 274 110 014 141110 023/ 277 110 023 194 110 045 194 110 040 194 110 045 274 110 023 274 110 040 237 110 014 237 110 023 237 110 029

Rimozione ottimale del materiale
ed eccellente qualita della super-
ficie

durante la lavorazione di coperture este-
tiche di ceramica e resina. Lavorazione
senza vibrazioni, quindi alta qualita della
superficie, migliore della lavorazione con
frese diamantate. Rimozione del materiale
controllata ed alta economicita.

VZ30

o e g o T, AR TN, i N ]
| |

:Abrasive Grinderﬁ |
/A e

!'Sirntered Diamond

N’ "'IH w{\ ‘“ﬁﬁ [p\fl_ )’Vs;g& ﬁj’ulm'l I!I.ﬁ'\ﬁd\‘uné

Optima reduccién de material y
superficies de alta calidad

en el repasado de recubrimientos estéticos
de ceramica y acrilico. Bajo nivel de vibra-
ciones y, por consiguiente, superficies de
la maxima calidad, mejor que trabajadas
con instrumentos de diamante. Reduccion
controlada de material y alta rentabilidad.

B —— TR
0730.023HP

e ———s | UG
0830.023HP

Reducéo ideal de material e exce-
lente qualidade de acabamento
superficial

durante a preparagao de facetas em resina
ou compdsito. A vibragdo minima durante
o trabalho resulta em 6tima qualidade de
superficie, superior mesmo ao acabamento
efetuado com pontas diamantadas. Resulta
em controle mais rigoroso do desgaste de
material e em economia para o usuario.

e ———— T
1130.023HP

e | RARAEY
1730.023HP

O opt. 20.000 Resine per faccette composito, Resinas de recubrimiento, Facetas em compdsito
O opt. 15.000 Ceramica a basso punto di fusione prima della glasatura.

Ceramica de baja fusion antes de la coccién de glaseado.
= Ceramica de baixa fuséo antes do glaze.
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Frese TC —Taglio 31

Questa fresa rivestita di nitruro di titanio per-
mette la lavorazione senza surriscaldamen-
to delloggetto, per esempio lavorazione di
ganci, specialmente nella zona della spalla,
riduzione della lunghezza di attacchi, rifinitura
di intarsi, anche di ceramica.

o Aol &

Rivest. nitruro di titanio superfino
Recubrimiento de nitruro de titanio
Revestimento de nitreto de titanio

B
Fig. No 261 364R 295 137 88
L mm 14,0 16,0 16,0 55 55
Size &'/ mm 023 023 023 023 023
Shank 0131.023HP 0231.023HP 0431.023HP 0931.023HP 1131.023HP
IS0 506 104... 194 110 023 137 110 023 292 110 023 225 110 023 237 110 023

Frese TC —Taglio 40

Taglio ruvido e striato per la preparazione
delle superfici da ricoprire con ceramica o
con resina.

40 T

Dentatura a diam. con superficie prism.
Corte de diamante superficie prismatica
Corte em diamante superficie prismatica

B

FresaTC — Corte 31

Estas fresas recubiertas de nitruro de titanio
permiten un corte especialmente frio, p.ej.
repasado de retenedores, especialmente en
el sector del hombro, reduccion de ataches,
repasado fino de incrustaciones, también
ceramicas.

FresaTC — Corte 40

Superficies dasperas, estriadas, preparacion
de la superficie para el recubrimiento cerami-
co o para aplicar el acrilico.

FresaTC — Corte 31

Estas fresas revestidas de nitreto de titanio
permitem um corte especialmente frio de
superficies, por exemplo para trabalho em
grampos, especialmente na area do ombro,
reducéo de “attachments”, acabamento fino
de incrustagdes, inclusive de ceramica.

FresaTC — Corte 40

Confere um acabamento de superficie rugo-
so e estriado ( retentivo) nas estruturas de
metal para receber ceramica ou resina.

Fig. No 261 364R 295 139 79

L mm 14,0 16,0 16,0 8,0 14,0

Size &'/ mm 023 023 023 023 045
Shank 0140.023HP  0240.023HP  0440.023HP 0840.023HP 5740.045HP
I 150 500 104... 194191 023 137 191 023 292 191 023 289 191 023 194 191 045

Frese TC —Taglio 41

Taglio fino a scaglie, speciale per le masse di
ceramica per ricoperture estetiche.

41 0o

Dentatura a diam. con superficie rugosa
Corte de diamante superficie asperizada
Corte em diam. com superficie rugosa

B

FresaTC — Corte 41

Superficies finas, escamadas, especial para
polvos ceramicos finos, desarrollado para
recubrimientos estéticos.

Fig. No 295 129 79
L mm 16,0 8,0 14,0
Size &'/ mm 023 023 045
Shank 0441.023HP  1741.023HP 5741.045HP
10 500 104... 292 141023 141 141 023 194 141 045

FresaTC — Corte 41

Padréao de corte tipo escama, para coroas e
facetas com estéticas em ceramica.

5150.060HP
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Frese TC —Taglio 50

FresaTC - Corte 50

FresaTC - Corte 50

Per la rimozione aggressiva di tutte le resine,  Para la reduccion agresiva de todas las resi- Para um desgaste eficiente de resinas,
anche per cucchiai individuali e per la lavora-  nas, también para materiales de cubetas y  moldeiras individuais e gesso.
zione del gesso. para recortar escayola.
50 hau
Dentatura incrociata grossa 199!
Dentado cruzado grueso HI=
Corte cruzado grosso
B
Fig. No 77 351 78 251 79 79 72 351 77
L mm 12,0 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0 13,0 14,0 11,0
Size &'/1omm 060 060 060 060 060 045 060 070 060
Shank 5150.060HP 5250.060HP 5350.060HP 5450.060HP 5550.060HP 5650.045HP 5850.060HP 6050.070HP 7050.060HP
II_ IS0 500 104... 237 220 060 263 220 060 257 220 060 274 220 060 194 220 060 194 220 045 137 220 060 263 220 070 237 220 060

Frese TC —Taglio 51

Per la rimozione aggressiva del gesso
asciutto.

51 e
Dentatura incrociata media ani
Dentado cruzado grueso mediano =—
Corte cruzado médio grosso 2’
—
o1 '
Fig. No
L mm
Size &'/iomm
Shank
IS0 500 104...

Frese TC - Taglio 53

Per la lavorazione della resina per protesi.

La dentatura finagrossa & specialmente
adatta per la lavorazione della resina per pro-
tesi, si lascia guidare facilmente, non si inca-
stra e produce delle superfici lisce.

53

)
Dentatura finagrossa
Dentado fino grueso
Corte grosseiro fino
B
Fig. No
L mm
Size '/1omm
Shank
IS0 500 104...

FresaTC — Corte 51

Para recortar grandes cantidades sobre
escayola seca.

351 251 79

12,0 14,0 13,0

060 060 045
5251.060HP 5451.060HP 5651.045HP
263 221 060 274 221 060 194 221 045

FresaTC - Corte 53

Para repasar resinas para bases de pré-
tesis. El dentado fino-grueso esta indicado
especialmente para los trabajos de la técni-
ca de removible, resulta sencillo de guiar, no
se engancha y genera unas superficies lisas
sobre el material.

251 79 77

14,0 13,5 11,0

060 040 060
5453.060HP 6953.040HP 7053.060HP
274 224 060 194 224 040 237 224 060

FresaTC — Corte 51
Corte grosso de gesso seco.

5451.060HP

FresaTC - Corte 53

Corte liso de bases de préteses em acrili-
co. O dentado fino-grosseiro é especial-
mente indicado para o trabalho na técnica de
acrilico, de aplicagao facil, deslizamento sem
ressaltos, garantindo uma superficie lisa do
material.

6953.040HP
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Frese TC —Taglio 55

Per la rimozione di grandi superfici di resina
e per la lavorazione di gessi e materiali per
cucchiai individuali di resina.

55

Dentatura incrociata supergrossa
Dentado cruzado supergrueso
Corte cruzado extra grosso

KX

>~
1Y)
=Y

B
Fig. No
L mm
Size @'/1omm
Shank
ICT 150 500 104...

Frese TC —Taglio 60

Taglio liscio su tutte le leghe e compositi,
riduce i tempi di rifinitura. Specialmente indi-
cate per la rifinitura delle papille nelle protesi
di resina.

60

Dentatura semplice super fina
Dentado sencillo superfino

FresaTC - Corte 55

Para la reduccién de grandes superficies
sobre resinas y para el repasado de escayo-
las y materiales acrilicos para cubetas.

251 72 351

14,0 13,0 14,0

060 060 070
5455.060HP 5855.060HP 6055.070HP
274 223 060 137 223 060 263 223 070

FresaTC — Corte 60

Superficies lisas sobre todas las aleaciones y
composites, reduce los trabajos de acabado.
Indicada especialmente para la conformacion
de papilas en protesis.

FresaTC - Corte 55

Corte grosso de resinas, gessos e moldeiras

individuais em resinas acrilicas.

1360.008HP

FresaTC — Corte 60

Corte liso de todas as ligas e compdsitos.
Reduz  re-acabamentos.  Especialmente
indicado para o acabamento de papilas em
préteses dentdrias.

Corte simples superfino
B
Fig. No 261 364R 295 138 138 138 390 79
L mm 14,0 16,0 16,0 4,0 4,0 4,0 35 14,0
Size '/ mm 023 023 023 008 009 010 016 045
Shank 0160.023HP 0260.023HP 0460.023HP 1360.008HP 1360.009HP 1360.010HP 1460.016HP 5760.045HP
[T 150 500 104... 194 102 023 137 102 023 292 102 023 196 102 008 196 102 009 196 102 010 274 102 016 194 102 045

FresaTC - Taglio 65

Per la lavorazione delle resine PEEK &
PMMA. Il tipo di dentatura, grazie al tagliente
acuminato consente un rapido asporto di
trucioli senza surriscaldare il materiale,
né facendo inceppare la fresa; lascia la
superficie perfettamente liscia agevolando
cosi la successiva lucidatura.

65

Dentatura incrociata, transversale
Dentado cruzado, transversal
Corte cruzado, transversal

FresaTC - Corte 65

Para la preparacion de materiales con PEEK
& PMMA. El dentado con gran capacidad
de corte permite una abrasion rapida del
material sin calentamiento del material, no
se engancha y proporciona superficies lisas
que pueden ser pulidas posteriormente con

facilidad.

FresaTC - Corte 65

Para trabalho em materiais de PEEK
& PMMA. O dentado com corte afiado,
permite um desgaste rapido do material sem
aquecimento demasiado, ndo fica “preso”
e gera supefficies lisas, o que facilita o
polimento posterior.

B
Fig. No 261 138 139 73 129 79 77 251
L mm 14,0 8,0 8,0 3,0 8,0 13,0 5,0 14,0
Size &'/ mm 023 023 023 014 023 045 023 060
Shank 0165.023HP | 0765.023HP = 0865.023HP 1665.014HP 1765.023HP 5665.045HP 7765.023HP = 5465.060HP

IS0 500 104...

50

194145023 | 198 145023 289 145023 | 277145014 141145023 194145045 237 145023 274145 060
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Frese TC —Taglio 70

Indicato per tutti i materiali dentali. La denta-
tura semplice rende possibile un taglio liscio,
specialmente sulla resina, riducendo cosi i
tempi di lavorazione.

o BN

Dentatura semplice standard
Dentado sencillo estandar
Corte liso médio

FresaTC — Corte 70

Indicadas para todos los materiales dentales.
El dentado sencillo permite conseguir unas
superficies mas lisas, especialmente sobre
resinas, reduciendo el trabajo de acabado.

FresaTC — Corte 70

Para todos os materiais dentarios — corte
liso, em particular nas resinas acrilicas,
reduzindo o tempo de acabamento.

/|
Fig. No 138 138 138 77 351 78 251 79 79
L mm 4,0 4,0 4,0 12,0 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0
Size &'/ mm 008 009 010 060 060 060 060 060 045
Shank 1370.008HP  1370.009HP 1370.010HP 5170.060HP 5270.060HP 5370.060HP 5470.060HP 5570.060HP 5670.045HP
IEE 150 500 104... 196 175 008 196 175 009 196 175 010 237 175 060 263 175060 257 175 060 274 175060 194 175060 194 175 045
Fig. No 79 72 257R 73 79 296 77 7 71 7 71 71
L mm 14,0 13,0 14,0 9,5 1,5 12,5 11,0 24 28 34 43 53
2 /10 mm 040 060 060 060 031 060 060 027 031 040 050 060

5770.040HP 5870.060HP 5970.060HP 6370.060HP 6470.031HP 6570.060HP 7070.060HP 7170.027HP 7170.031HP 7170.040HP 7170.050HP 7170.060HP

1S0 500 104...

Fig. No 251 251
L mm 11,5 14,0
& 1o mm 040 060

7270.040HP 7270.060HP
150 500 104... | 274 175 040 274 175 060

Frese TC —Taglio 75

Per la lavorazione delle resine/ribasature
morbide.

75

Dentatura semplice con taglio trasversale
Dentado sencillo con corte transversal
Corte liso com secgdo transversal

S by

5570.060HP

OO..\

FresaTC - Corte 75

Repasado de materiales de acrilicos rebases
elasticos.

194175 040 137 175 060 201 175 060 277 175060 194 175031 110 175060 237 175060 001 175 027 001 175 031 001 175 040 001 175 050 001 175 060

7275.060HP

FresaTC — Corte 75

Para corte e desgaste em resinas/rebasa-
mentos moles.

—
B =
Fig. No 261 138 138 351 79 351 251 77
Lmm 14,0 8,0 8,0 12,0 14,0 14,0 14,0 9,0
Size '/ mm 023 023 016 060 045 070 060 040
Shank 0175.023HP 0775.023HP  1275.016HP 5275.060HP 5775.045HP 6075.070HP 7275.060HP 7775.040HP
1S0 500 104... 194 176 023 197 176 023 184 176 016 263 176 060 194 176 045 263 176 070 274 176 060 237 176 040
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Frese TC —Taglio 80

Rimozione veloce ed efficiente di resina e
gesso.

80

FresaTC - Corte 80

Reduccion rapida y efectiva de acrilico y
escayola.

FresaTC — Corte 80
Para um trabalho simples e eficaz sobre

acrilico e gesso.

YT

Dentatura semplice grossa O

Dentado sencillo, grueso HU

Corte liso grosso

B
Fig. No 77 351 78 251 79 79 72
Lmm 12,0 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0 13,0
Size 2"/ mm 060 060 060 060 060 045 060

Shank 5180.060HP 5280.060HP 5380.060HP 5480.060HP 5580.060HP 5680.045HP 5880.060HP
IS0 500 104... 237 215060 263 215 060 257 215 060 274 215 060 194 215060 194 215 045 137 215 060

Frese TC —Taglio 83/ 85

Lavorazione abrasiva su grandi superfici di
resina e gesso.

83

Dentatura di sicurezza media grossa
Dentado de sequridad grueso medio b V‘
Dentado de seguranga médio grosseiro

Il“

X

FresaTC — Corte 83 /85

Repasado abrasivo de grandes superficies
sobre escayolas y acrilicos.

85

Dentatura semplice super grossa
Dentado sencillo supergrueso

FresaTC — Corte 83 /85

Corte grosso de resinas e gesso.

O opt. 12,000/ max. 20.000 Corte simples extra grosso
D1 D1
Fig. No 251 Fig. No 251 72 351
L mm 13,0 Lmm 14,0 13,0 14,0
Size @'/iomm 060 Size @'/1omm 060 060 070
Shank 5483.060HP Shank 5485.060HP 5885.060HP 6085.070HP
150 500 104... 274 217 060 150 500 104... 274 222 060 142 222 060 263 222 070

Frese TC —Taglio 86

Per la lavorazione dei modelli in gesso.
Linnovativa fresa VZ86 permette di lavorare
il gesso in modo sicuro. Il tagliente bisellato
assicura un elevato asporto di materiale e
una superficie levigata. La dentatura sinistror-
sa rende la lavorazione sicura poiché anche
in presenza di un alto asporto di materiale il
gambo non si sfila dal mandrino.

Le ampie scanalature assicurano un otti-
mo asporto di trucioli, evitando i fenomeni di
incollaggio del materiale asportato. La bisella-
tura rende il funzionamento particolarmente
dolce; la fresa € facile da condurre e non si
inceppa.

FresaTC — Corte 86

Para la preparacion de modelos de escayola.

La fresa VZ86 recientemente desarrollada
garantiza un trabajo cuidadoso en los modelos
de escayola. El corte por fases garantiza una
adecuada abrasion del material y una superficie
lisa del material. ElI dentado de rotacién hacia
la izquierda se ocupa de se realice un trabajo
seguro que, incluso en caso de que deba reali-
zarse una gran abrasion del material, evita que
vastago de la fresa se salga del sistema de suje-
cion.

Los grandes espacios entre los filos garantizan
un transporte de material éptimo y evita una
saturacion en la fresa. Gracias al corte por fases
la fresa mantiene una rotacién especialmente
suave, es facil de dirigir y no se engancha.

Con taglio a chamfer / Filos biselados / Para ombro

86 e

Dentatura di sicurezza

Dentado de seguridad

Dentura seguranga

O opt. 15.000 / max. 20.000

D1
Fig. No 251 351
L mm 14,0 13,0 14,0
Size &'/1omm 060 060 070

Shank 5486.060HP 5886.060HP 6086.070HP
1S0 500 104... 274 225060 142 225060 263 225 070

N

- Direzione della forza con dentatura al rotazione alla sinistra

FresaTC — Corte 86

Para trabalho em modelos de gesso.

As inovadoras VZ86, desenvolvidas recente-
mente, asseguram um processamento segu-
ro de modelos de gesso. O bisel especial
garante um elevado desgaste de material e
uma superficie lisa do material. O dentado
orientado a esquerda garante um trabalho
seguro, uma vez que a haste do instrumento
ndo se desloca da pinca de aperto, mesmo
em desgaste de grande volume de material.
As ranhuras espagosas do dentado facilitam
a evacuagao 6tima de material de desgaste e
impedem que a fresa fique “presa”. Devido ao
bisel especial a fresa tem um funcionamento
especialmente suave, é facil de operar e ndo
fica “presa”.

- Direccidn de la fuerza con dentado de rotacion hacia la izquierda

- Diregao de forca com dentado de rotag@o no sentido horario
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Frese TC —Taglio 90 FresaTC - Corte 90 FresaTC - Corte 90
Per I'eliminazione senza tensioni del Para eliminar el revestimiento de aleaciones Para eliminar o revestimento de ligas apds a
rivestimento dagli oggetti metallici fusi. coladas de forma cuidadosa y sin generar fundi¢do de forma segura e facil e sem gerar
Per la costruzione di oggetti fusi, come ponti, tensiones. tensoes.
barre, ecc., il metallo viene colato nella Para la elaboracion de piezas coladas como Para a construgao de pecas fundidas como
massa di rivestimento. puentes, arcos, etc. se cuela la aleacion en pontes, barras, etc, o metal é fundido em
Dopo la solidificazione del metallo, la revestimientos. massa de revestimento.
massa di rivestimento deve essere rimossa Una vez solidificado el colado, es necesario Ap6s a solidificagdo do metal é necessario
dall’oggetto fuso. eliminar el revestimiento de la pieza colada. remover o revestimento da peca fundida.
A tale scopo viene usato la fresa per il Para ello se utiliza ahora el Investment Para isto se utiliza esta fresa. A geometria de
rivestimento. Grazie alla sua dentatura Trimmer. Gracias a su dentado especial, la suas laminas, assegura a facil remocéo do
speciale il rivestimento viene eliminato eliminacion del revestimiento resulta sencilla. revestimento.
facilmente.
% e
Investment Trimmer
=
Fig. No 251
L mm 14,0
Size &'/iomm 060
Shank 5490.060HP
IEI 150 500 104...
Fresa per riparazioni Fresa para reparaciones Fresa para reparos
Per irruvidire le protesi di resina e per realiz- Para asperizar proétesis acrilicas y crear Fresa para criar retengdbes mecanicas nas
zare ritenzioni sui denti di resina. retenciones sobre dientes acrilicos. resinas em préteses removiveis e em dentes
acrilicos.

c108 Y™ {:}

—
Fresa per riparazioni
Fresa para reparaciones
Fresa para reparos
B 1
35

L mm
Size &'/1omm 060
Shank 108.104.060
I 150 500 104... 118 174 060
O 5,000

Velocita raccomandate Velocidades recomendadas Velocidades recomendadas
La non osservanza delle velocita massime consigliate La no observacion de la velocidad maxima permitida A ultrapassagem das velocidades recomendadas aumenta o
aumenta il rischio di incidenti. provoca un aumento del riesgo de accidentes. risco de acidentes.
Frese per laboratorio Fresas de laboratorio Fresas de laboratorio
IS0 & '/iomm giri/min (max.) IS0 & '/iomm rpm (max.) IS0 & '/iomm rpm (max.)
010-023 5.000- 40.000 010-023 5.000- 40.000 010-023 5.000- 40.000
025-045 15.000- 30.000 025-045 15.000- 30.000 025-045 15.000- 30.000
050-080 15.000- 20.000 050-080 15.000- 20.000 050-080 15.000- 20.000

Avvertenza importante:

Luso delle frese con il codice di taglio 40 — 85 deve avvenire con pressione costante e con il mantenimento della velocita indicata.

Pericolo di incidenti — I'uso incerto di strumenti con dentatura grossa provocano vibrazioni battenti e rottura del gambo.

Observacion importante:

Al fresar con los codigos de corte 40 - 85 es preciso realizar los movimientos de trabajo bajo una presion constante y observando las velocidades indicadas.
Riesgo de lesiones  — la utilizacion indecisa de los instrumentos de dentado grueso provoca repiqueteos y fractura del vastago.

Observacao importante:
As fresas com codigos de corte entre 40 — 85 devem ser utilizadas com uma pressao constante durante o trabalho e com a manutencéo das velocidades recomendadas. .
Perigo de acidente — Uma velocidade demasiado rapida ou uma aplicagéo hesitante com os instrumentos de dentes grossos pode provocar excesso de vibragao na peca e a ruptura da haste com projecéo potencial da cabega da fresa.
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Frese per mancini

Frese speciali con taglio a sinistra, con tre
dentature, standard, fina e supergrossa. Per-
mette alle persone mancine una lavorazione
sicura e precisa grazie al fresaggio in senso
inverso in direzione del corpo con libera vista
della zona di lavoro.

L Bl

Fresas para zurdos

Fresas especiales para zurdos, de corte levo-
giro, en 3 dentados: dentado cruzado estan-
dar, fino y supergrueso. Permite a los zurdos
trabajar de forma segura y exacta, incluso
fresar en contra del avance, en direccion del
cuerpo, asi como una libre visiéon sobre la
superficie de trabajo.

Fresa para canhotos

Fresas especiais para canhotos em trés tipos
de corte: corte cruzado médio, fino e extra-
grosso. Permite aos canhotos trabalhar de
forma segura e precisa, incluindo o manuseio
da fresa em varias diregcbes e uma visdo
livre da superficie de trabalho.

Frese per mancini

Fresa para zurdos

Corte esquerdo

B |

Fig. No 2951 79L 261L 79L 251L

L mm 16,0 13,0 14,0 13,0 14,0 14,0

Size &'/1omm 023 045 023 045 060 070
L0420.023HP L5620.045HP L0110.023HP L5610.045HP L5410.060HP L6055.070HP
292 142 023 194 142 045 194192 023 194192 045 274192 060 263 225 070

max. 40.000 30.000 40.000 30.000 20.000 20.000

O opt. 15.000 15.000 15.000 15.000 12.000 12.000

Dentatura fina standard supergrossa

Dentado fino estandar stiper grueso

Corte esquerto fino estandard corte grosso

Frese standard con rotazione verso sinistra
Fresa estandar con rotacion hacia la izquierda
Fresas standard rotagéo a esquerda

verso il corpo
hacia el cuerpo
na diregao do corpo

—

Frese a punta

Nella tecnica dello stampaggio termoplastico
vengono usati dei fogli di materiale plastico
sensibile al calore. Per eliminare gli eccessi
di materiale sono indicate le frese a punta.
Taglio veloce e preciso di parti stampate e
foratura assiale dei fogli con la punta tagli-
ente. Larghezza del taglio regolabile tramite
la punta conica. Il profilo tagliente speciale
evita l'incollamento dei materiali morbidi.

Frese per mancini con rotazione verso sinistra
Fresa para zurdos con rotacion hacia la izquierda
Fresas para canhotos para rotagdo a esquerda

verso il corpo
hacia el cuerpo

na diregao do corpo

—

Fresa punzoén

En la técnica de adaptacion termoplastica se
utilizan materiales termoplasticos que permi-
ten una deformacion. Para eliminar los exce-
sos de material se utilizan las fresas punzon.
Permiten una separacion rapida y segura de
las piezas termoadaptadas y la perforacion
axial de las laminas con la punta cortante.
El ancho de corte es regulable mediante la
parte activa coénica. El perfil especial de los
filos evita el embadurnamiento con materi-

ales blandos.
% D

51/C51 st
Frese a punta
Fresa punzon
Fresas para fissuras
|
Stahl Stahl H.M H.M
L mm 9,0 9,0 15,0 9,0
Size &'/1omm 014 023 023 023
Shank 513.014HP  515.023HP = C514.023HP  C515.023HP
IS0 330 104... 408 295 014
IS0 310 104... 467 211 023
IS0 500 104... 417 424 023 467 211 023
B3 B3 D1 D1

Fresas para fissuras

Os materiais termoplasticos sédo moldados
em termoformadoras a vacuo. As fresas para
fissuras sdo ideais para remover excessos
de material e para assegurar a separacao
rapida e adequada de pecas moldadas a
vacuo. Efetuam o corte axial com a ponta,
através da folha do pré-formado. Sua secgdo
conica permite o controle da dimenséo do
corte. Sua geometria evita manchar a super-
ficie do trabalho com material macio derreti-
do.

Velocita ottimale:

25.000 giri/m, materiali morbidi
5.000 - 10.000 giri/m materiali duri
Leggera pressione

Velocidades 6ptimales:

25.000 r.p.m., materiales blandos

5.000 — 10.000 r.p.m., materiales mas duros
Presién de trabajo reducida

Velocidades recomendadas:

25.000 rpm, materiais moles

5.000 — 10.000 rpm, materiais mais duros
Pressao minima
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Frese con rivestimento AC

Nuovi strumenti oftimizzati con

superficile duro ZrN (nitruro di zirconio).
Per una rotazione senza vibrazioni durante
la limatura e un ridotto sviluppo di calore
grazie al minore intasamento degli spazi per
i trucioli. Netta formazione dei trucioli senza
intasamento della fresa. Garantiscono una
ottimale qualit™ della superficie. Lunga durata

strato

Fresas con revestimiento AC

Nuevo instrumento optimizado con revesti-
miento de ZrN (nitruro de zirconio).

Para un trabajo silencioso y un bajo desarrol-
lo de calor, gracias a una escasa obstruccion
del espacio para virutas. Para un corte rapido
y evitar una saturacion de la fresa. Garantiza
una calidad superficial 6ptima.

Vida util prolongada.

Fresas com revestimento AC

Instrumentos inovadores optimizados, com
revestimento duro -ZrN (nitreto de zircénio).
Garantem uma rotagdo suave das fresas e
um desenvolvimento reduzido de calor devi-
do a nao haver empastamento dos cavacos.
Garante corte rapido, sem empastamento.
Garante uma qualidade de superficie ideal.
Vida util das fresas é prolongada.

nel tempo delle frese.

Per la rimozione del gesso asciutto.

45AC 0]

@ { Para recortar cantidades sobre escayola seca.
Dentatura diamantata media AC Corte de gesso seco.
Corte de diamante medio AC

Per la lavorazione della resina per protesi.
Para repasar resinas para bases de protesis.

Diamante corte médio AC

B 1 Corte liso de bases de préteses em acrilico.
Fig. No 79 79 . N
L mm 13,0 13,0 Per la lavorazione della compositi.
Size &'/iomm 031 040 Para repasar y composites.
AC5645.031HP AC5645.040HP Corte liso de compésitos.
1S0 506 104.. 194 195 031 194 195 040
46AC N0/ FPe Per la rimozione aggressiva del gesso asciutto.
@ Para recortar grandes cantidades sobre escayola seca.
Dentatura diamantata grossa AC Corte grosso de gesso seco.
Corte de diamante grueso AC
Diamante corte grosseiro AC Per la lavorazione della resina per protesi.
B 1 Para repasar resinas para bases de proétesis.
Corte liso de bases de préteses em acrilico.
Fig. No 79 ) »
L mm 13,0 Per la lavorazione della compositi.
Size &' /1omm 040 Para repasar y composites.
AC5646.040HP Corte liso de compositos.
1S0 506 104... 194 198 040
53AC Per la lavorazione della resina per protesi.
La dentatura finagrossa & specialmente adatta per la lavorazione
Dentatura fina grossa AC della resina per protesi, si lascia guidare facilmente, non si
Dentado fino grueso AC incastra e produce delle superfici lisce.
Dentado fino grosso AC
D1 Para repasar resinas para bases de proétesis.
El dentado fino-grueso estd indicado especialmente para los
Fig. No 251 trabajos de la técnica de removible, resulta sencillo de guiar, no
L mm 14,0 se engancha y genera unas superficies lisas
Size &'/iomm 060 sobre el material.
AC5453.060HP
150506104, 274 224 060 Corte liso de bases de proteses em acrilico.
O dentado fino-grosseiro é especialmente indicado para o
trabalho na técnica de acrilico, de aplicagao facil, deslizamento
sem ressaltos, garantindo uma superficie lisa do
material.
75AC b
Dentatura semplice con taglio trasversale AC
Dentado simple con corte transversal AC . . . .
Dentado simples com corte transversal AC Per la lavorazione delle resine/ribasature morbide.
=1 Repasado de materiales de acrilicos rebases elasticos.
Fig. No 79 Para corte e desgaste em resinas / rebasamentos moles.
L mm 13,0
Size &'/iomm 040
AC5675.040HP
1S0 506 104... 194 176 040
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FRESE VOLCANO - FRESAS VOLCANO -

FRESAS VOLCANO

Fresa VOLCANO in metallo duro Fresa Volcano in metallo duro con trattamento DLC

che garantisce una maggiore resa, un‘elevata capacita di taglio e un‘eccellente durata nel tempo.
Grazie alla protezione anti-usura del trattamento DLC la fresa presenta una durezza superiore
e una superficie liscia, priva di pori. Questa caratteristica rende la fresa piu dura riducendo la
resistenza d‘attrito. Nel contempo la resistenza di usura aumenta e evita la rottura precoce del

tagliente, incrementando notevolmente la durata nel tempo delle frese.

Fresa de carburotungsteno Volcano con tratamiento de DLC en su superficie para
un mejor rendimiento y una larga vida util. Gracias a la proteccion contra el desgaste del DLC se

obtiene una gran dureza de la fresa, asi como una superficie de fresado lisa y sin poros.

Con esto se aumenta la dureza de la fresa y se reduce la resistencia a la friccion. Aumenta la
resistencia a la abrasion y se evita una rotura prematura de la fresa, aumentando asi de forma

considerable la vida util de la fresa.

VOLCANO

cutting efficienc

Conventional
TC-CUTTER

cutting life 1

Volcano Fresas em carbureto de tungsténio Volcano - Fresas em carbureto de tungsténio com revestimento a DLC, para aumento
da eficiéncia, em combinacdo com elevado poder de corte e longa vida Util. A protegdo anti - desgaste DLC destas fresas, traduz-se numa elevada
dureza de superficie, associada a uma superficie lisa e isenta de poros. Consequentemente, a dureza da fresa é maior e a resisténcia por atrito
menor. A resisténcia ao desgaste por uso € maior e a fratura prematura das laminas é evitada, o que aumenta consideravelmente o tempo de vida

util destes instrumentos.

Frese VOLCANO -Taglio 10

Lavorazione di leghe non preziose e per pro-
tesi scheletrate, rimozione grossolana di tutti
i materiali dentali senza crepare la superficie.

10 (5] b b i)

VOLCANO

Dentatura incrociata standard
Dentado cruzado estandar
Corte cruzado médio

Fresa VOLCANO - Corte 10

Repasado de aleaciones no preciosas Yy
esqueléticos, desbastado de todos los materi-

ales dentales sin desgarrar la superficie.

| |

Fresa VOLCANO TC — Corte 10

Para corte primario de todos os materiais.
Deixa a superficie rugosa.

B
Fig. No 261 364R 295 257 138 138 73 79
L mm 14,0 16,0 16,0 17,0 8,0 4,0 3,0 13,0
Size &'/ mm 023 023 023 023 023 016 010 014 045

Shank DLC-0110.023HP DLC-0210.023HP DLC-0410.023HP DLC-0610.023HP. DLC-1110.023HP DLC-1210.016HP DLC-1310.010HP DLC-1610.014HP DLC-5610.045HP
IS0 506 104... 194190023 137190023 292190023 187190023 237190023 = 197190016 = 196190010 | 277190014 194 190 045
Fig. No 79 351 78 251 251
L mm 14,0 15,0 12,0 12,0 14,0 14,0
Size 27'/10 mm 040 060 060 060 060 060

Shank DLC-5710.040HP DLC-5510.060HP DLC-5210.060HP DLC-5310.060HP DLC-5410.060HP DLC-7210.060HP

ICT 150 506 104... 194190040 194190060 = 263190060 257 190 060 = 274190 060 274 190 060

Frese VOLCANO -Taglio 20

Indicata per tutti i materiali dentali. Liscia la
superficie e permette la rifinitura specifica di
ogni struttura.

Fresa VOLCANO - Corte 20
Indicada para todos los materiales dentales.
Alisa la superficie y permite un repasado
exacto de cualquier estructura.

Fresa VOLCANO TC — Corte 20

Para todos os materiais. Deixa a superficie
lisa e permite ajustes de grande precisdo em
qualquer estrutura.

m@ﬂﬂl

VOLCANO

Dentatura incrociata fma

Dentado cruzado fino

Corte cruzado fino

D1
Fig. No 261 364R 295 138 73 79 79 251 251
Lmm 14,0 16,0 16,0 3,0 13,0 14,0 14,0 14,0
Size &'/ mm 023 023 023 016 014 045 040 060 060

Shank DLC-0120.023HP DLC-0220.023HP DLC-0420.023HP DLC-1220.016HP DLC-1620.014HP DLC-5620.045HP DLC-5720.040HP DLC-5420.060HP DLC-7220.060HP
IS0 506 104... 194140023 137140023 = 292140023 197140016 277140014 194140045 194140040 274140060 = 274 140 060
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Frese VOLCANO - Taglio 24

Per il taglio speciale fino di tutte le leghe, spe-
cialmente per titanio, poiché la dentatura spe-
ciale evita I'intasatura della fresa.

24 |4] 0] e o)

Fresa VOLCANO - Corte 24

Para conseguir una superficie especialmente
fina sobre todas las aleaciones. Especialmente
para titanio, puesto que el corte especial de los
filos evita un empaquetamiento de la fresa.

VOLCANO
Dentatura a spirale fina
Dentado helicoidal fino
Corte cruzado fino
=
Fig. No 138 251 79
L mm 4,0 14,0 13,5
Size &'/iomm 010 060 040
Shank DLC-1324.010HP DLC-5424.060HP DLC-6924.040HP
IS0 506 104... 196 134 010 274134060 = 194 134 040

Frese VOLCANO -Taglio 25

Per la lavorazione di materiali resistenti come
il titanio, leghe non preziose, leghe preziose,
gesso duro per modelli, scheletrati, coperture
estetiche di resina, protesi di resina.

25 |45] fr ool e

VOLCANO

Dentatura a spirale superfina
Dentado helicoidal superfino
Corte espiral super fino

Fresa VOLCANO - Corte 25

Para el repasado de materiales dificiles de
desvirutar como el titanio, aleaciones no pre-
ciosas, metales preciosos, escayola extradura
para modelos, esqueléticos, acrilicos de recu-
brimiento estético, acrilicos para prétesis.

D1 | 1
Fig. No 139 251
L mm 8,0 13,5 14,0
Size &'/ mm 023 040 060
Shank DLC-0825.023HP DLC-6925.040HP DLC-7225.060HP
1S 506 104... 289 137 023 194137 040 274137 060

Frese VOLCANO -Taglio 26

Per la lavorazione del titanio e leghe di titanio.

26

E3
VOLCANO

Dentatura per titanio grossa
Dentado grueso para titanio

Fresa VOLCANO - Corte 26

Para el repasado de titanio y aleaciones de titanio.

Fresa VOLCANO TC - Corte 24

Para todos os materiais. Para a obtencdo de
uma superficie especialmente fina em todas
as ligas. Indicada especialmente para titanio,
posto que o corte especial das laminas evita o
“empacotamento” da fresa.

Fresa VOLCANO TC - Corte 25

Desempenho de corte excelente em
materiais dificeis de tratar como o titanio e
ligas NP, ligas preciosas, gesso, modelos,
resinas, e resinas de préteses.

Fresa VOLCANO TC — Corte 26

Para desgaste de titanio e suas ligas.

Frese VOLCANO -Taglio 50

Corte grosso para titanio
D1
Fig. No 139
L mm 8,0 13,5
Size &'/1omm 023 040
Shank DLC-0826.023HP DLC-6926.040HP
IS0 506 104... 289 194 023 194 194 040

Frese VOLCANO -Taglio 30

Rifinitura di tutte le leghe e compositi.

Fresa VOLCANO - Corte 30

Repasado fino de todas las aleaciones y composite.

Fresa VOLCANO TC - Corte 50

Para o acabamento fino de ouro, ligas e todos os tipos de resinas e compositos.
30

Al [l
VOLCANO

Dentatura incrociata superfina
Dentado cruzado superfino

Corte cruzado super fino
B 1 | l I
Fig. No 88 73 79 251
L mm 55 3,0 14,0 11,5
Size &'/ mm 023 014 045 040
Shank DLC-1130.023HP DLC-1630.014HP DLC-5730.045HP DLC-7230.040HP
IET2 150 506 104... 237 110 023 277110 014 194 110 045 274110 040

Per la rimozione aggressiva di tutte le resine,
anche per cucchiai individuali e per la lavorazione
del gesso.

Fresa VOLCANO - Corte 50

Para la reduccién agresiva de todas las resi-
nas, también para materiales de cubetas y para
recortar escayola.

Fresa VOLCANO TC - Corte 50

Para um desgaste eficiente de resinas, moldeiras
individuais e gesso.

50 0] pres

VOLCANO

Dentatura incrociata grossa

Dentado cruzado grueso

Corte cruzado grosso

b=/
Fig. No 251 79
Lmm 14,0 13,0
Size &'/1omm 060 045

Shank DLC-5450.060HP DLC-5650.045HP
1S0 506 104... 274220 060 = 194 220 045
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Dentatura incrociata superfina giallo
Dentado cruzado superfino amarillo 30 110 [ ] [ ] [ ] [ ]
Corte cruzado superfino amarelo
Dentatura semplice superfina giallo
Dentado sencillo superfino amarillo 60 102 [ ] [ ]
Corte simples superfino amarelo
Ricopertura con nitruro di titanio LCC
Recubrimiento de nitruro de titanio LCC 31 110 [ ) [
Ri i ) de nitreto de titanio
Dentatura incrociata semplice rosso
Dentado cruzado fino rojo ® 2 140 [ ] [ ]
Corte cruzado fino vermelho
Dentatura incrociata standard blu
Dentado cruzado estandar azul @ 10 190 ) [ ] [ ] [ ]
Corte cruzado padrdo azul
Dentatura semplice standard blu
plain cut standard azul ® 70 175 [ ] [ ]
Corte simples padréo azul
Dentatura incrociata grossa verde
Dentado cruzado grueso verde @ 50 220 [ ]
Corte cruzado grosso verde
Dentatura semplice grossa verde
Dentado sencillo grueso verde @| 80 215 [
Corte simples grosso verde
Dentatura incrociata media neo @ asciutta
Dentado cruzado grueso medio negro @| 51 221 [ ] @ [seco @
Corte cruzado médio grosso preto @ Sec.
Dentatura fina-grossa marrone
Dentado fino-grueso marrén @ | 53/53AC| 224 [}
Corte fino-grosso marrom
Dentatura incrociata, trasversale bianco
Dentado cruzado, transversal blanco O| 65 145 [ ]
Corte cruzado, branco
Dentatura semplice con taglio trasver. |verde @
Dentado sencillo/corte transversal verde @|75/75AC| 176 [ ]
Dentes simples com corte verde @
Dentatura incrociata supergrossa nero
Dentado cruzado supergrueso negro @ 55 223 [ ] [ ]
Corte cruzado super grosso preto
Dentatura semplice supergrossa nero
Dentado sencillo supergrueso nego @| 85 222 [ ] [ ]
Corte simples super grosso preto
Dentatura di sicurezza vino rosso 86 225
Dentado de seguridad rojo vino @| 83 217 [ ] [ )
Dentura vinho tinto |® ® ®
Dent. a diamante con superficie prism. |blu
Corte diamante superficie prismética azul @ 40 191 [ )
Diamante com superficie prismatica azul
Dent. a diamante con superficie rugosa |blu °
Corte diamante superficie asperizada azul o 4 M [
Corte em diamante médio azul
Dentatura diamantata media AC blu
Corte de diamante medio AC azul @ 45AC 195 [ ] [ ) [ )
Diamante corte médio AC azul
Dentatura diamantata grossa AC verde
Corte de diamante grueso AC verde @| 46AC 198 [ ] [ ] [ ]
Diamante corte grosseiro AC verde
Dentatura a spirale fina viola
Dentado helicoidal fino violeta @ 24 134 ] [} ] [ ]
Corte em espiral fino violeta
Dentatura a spirale superfina viola @
Dentado helicoidal superfino violeta @ 25 137 [ ] [ ] [ ]
Corte em espiral superfino violeta @
Dentatura per titanio grossa nero
Dentado para titanio, grueso nego @ 26 194 [ ) [ ] (]
Dentes grossos para titanio preto
Dentatura per titanio fina arancio
Dentado para titanio, fino anaranj. @ 27 180 [ ] [ ] [ ]
Dentes fino para titanio alaranjado
Frese per mancini rosso °
Fresas para zurdos rojo ) (] [ ) [ ) [ ] [ )
Fresas para canhotos vermelho
Investment Trimmers 90 [ ]
Stampaggio termoplastico
Técnica conformacién termoplastica
Fresas ThF para termoformados
Contorni e fissure viola
Contornos y fisuras vioeta @ 24 134
Forma e Fissuras violeta
Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado [ ]
Instrumentos iais MT
Rifinitura di fissure
Acabado fino de fisuras [
A de fissuras




UTILIZZO / VELOCITA CONSIGLIATA - APLICACION RECOMENDADAS - APLICAGOES RECOMENDADAS

Materiale / Gamma di applicazioni Indicazioni per I'uso Taglio Giri — min.
Material / Indicacion Consejos para su uso Corte 1SO Velocidad — rpm
Materiais / Indicacdes Indicacdes de uso Corte Velocidade — rpm
Gessi per modelli / Gessi duri Gesso bagnato, asportazione grossolana 55/80/83/85/86 | 223/215/217/222/225 | @ 060-070 10.000
Gesso asciutto, asportazione grossolana 45AC/46AC/50 | 220/221/215 0 045-060 10.000
51/80 195/198 9 007-023 15.000-20.000
Lavorazione di monconi di gesso 10 190 0 025-060 8.000-10.000
Escayolas dentales / Escayola himeda, reduccion rapida de material 55/80/83/85/86 | 223/215/217/222/225 | @ 060-070 10.000
Escayolas extraduras Escayola seca, reduccion gruesa de material 45AC/46AC/50 | 220/221/215 0045-060 10.000
51/80 195/198 0 007-023 15.000-20.000
Recortado de mufiones de modelos 10 190 0025-060 8.000-10.000
Gessos Gesso molhado: desgaste grosso 55/80/83/85/86 | 223/215/217/222/225 | @ 060-070 10.000
Gesso seco: desgaste grosso 45AC/46AC/50 | 220/221/215 0 045-060 10.000
51/80 195/198 0007-023 15.000-20.000
Trabalho em troquéis 10 190 0025-060 8.000-10.000
Leghe preziose Rifinitura e lisciatura delle superfici, occlusioni e margini. 20/30/31 140/110/110 0 007-023 15.000-30.000
Intarsi, onlays, corone, ponti, protesi | Struttura favorevole all'adesione delle superfici di metallo con ceramica, resina este- 40/41 191/141 0 007-045 10.000-12.000
combinate e telescopiche tica o composito.
Aleaciones preciosas Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales y margenes 20/30/31 140/110/110 0 007-023 15.000-30.000
Inlays, onlays, coronas, puentes, Estructuracion de superficies metalicas para favorecer la adherencia de cerami-
trabajos combinados y telescopicos | ca, resinas de recubrimiento o composites. 40/41 191/141 0 007-045 10.000-12.000
Ligas de metal precioso Para acabamento e alisamento de superficies oclusais e margens. 20/30/31 140/110/110 0 007-023 15.000-30.000
Inlays, onlays, coroas, pontes Preparo das superficies a ceramizar, restauragdes em compdsito ou resina. 40/41 191/141 0 007-045 10.000-12.000
Protese combinada e telescopicas
Leghe non preziose Rifinitura e lisciatura delle superfici, occlusioni e margini. 20/30/31/70 | 140/110/110/175 | @007-023 15.000-30.000
Corone, ponti, e protesi telescopiche | Struttura favorevole all'adesione delle superfici di metallo con ceramica, resina este- 40/41/ 27 191/141/180 0 007-045 10.000-12.000
tica o composito.
Aleaciones no preciosas Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales y margenes. 20/30/31/70 | 140/110/110/175 | @007-023 15.000-30.000
Coronas, puentes, trabajos combina- | Estructuracion de superficies metalicas para favorecer la adherencia de cerami-
dos y telescopicos ca, resinas de recubrimiento o composites. 40/41/ 27 191/141/180 0 007-045 10.000-12.000
Ligas nao-preciosas Para acabamento e alisamento de superficies oclusais e margens. 20/30/31/70 | 140/110/110/175 | @007-023 15.000-30.000
Coroas, pontes Preparo das superficies a ceramizar, restauragdes em compdsito ou resina. 40/41/ 27 191/141/180 0 007-045 10.000-12.000
Protese combinada e telescopicas
Leghe CoCr per protesi scheletrate | Sgrossatura e contorni 10 190
rifinitura e lisciatura 20 140
Aleaciones de CrCo Desbastado, contorneado 10 190 09 007-023 15.000-20.000
para esqueléticos Repasado fino, alisado 20 140 0025-080 10.000-15.000
Ligas em CrCo Desgaste grosso, acabamento 10 190
para esqueléticas Polimento e ajustes 20 140
Titanio / Ponti e corone Rifinitura, contorni 24/25/26 134/137/194
Titanio / Coronas, puentes Repasado, contorneado 24/25/26 134/137/194 0 827328 1338330883
Titanio / Coroas, pontes Desgaste e retoques 24/25/26 134/137/194 0025~ :000-15.
Metallo-ceramica / Ceramica Rifinitura e lisciatura di superfici, occlusioni, margini e 30/31 110/110 0 007-045 15.000-20.000
integrale Corone, ponti, intarsi, On- passaggi tra ceramica e metallo.
lays veneers, ricoperture estetiche
Metal-ceramica / Ceram. sin metal | Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales, méargenes y transiciones | 30/31 110/110 0 007-045 15.000-20.000
Coronas, puentes, inlays, onlays, ceramica / metal.
veneers, recubrimientos estéticos
Metalo-ceramica / Ceramica pura | Polimento e retoques das faces oclusais, margens e linhas de unido 30/31 110/110 0 007-045 15.000-20.000
Inlays, onlays, coroas, pontes, entre ceramica/metal.
facetas
Resine per ricoperture estetiche Rifinitura e lisciatura di superfici, occlusioni, margini e 30/31 110/110 0014-045 15.000-20.000
passaggi da un materiale ad un’altro.
Resinas de recubrimiento Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales, margenes y transiciones | 30/31 110/110 0 014-045 15.000-20.000
composite de materiales.
Resinas para incrustagdes Polimento e retoques das faces oclusais, margens 30/31 110/110 0 014-045 15.000-20.000
Compdsitos e linhas de unido entre ceramica/metal.
Resine per protesi e materiali per | Eliminazione sbavature dopo la pressatura 50/51/53/55 | 220/221/224/223 0 023-070 10.000-15.000
cucchiai portaimpronte 70/80/83/85 | 175/215/217/222
Rifinitura grossolana 10/24/70 190/134/175 0 007-023 15.000-20.000
0025-080 10.000-15.000
Rifinitura zone gengivali 20/70 140/175 09012-023 15.000-20.000
0025-060 10.000-15.000
Ribasature morbide Rifinitura 75 176 0023-070 10.000-15.000
Resinas para proétesis y Remocion de rebabas de inyeccion 50/51/53/55 | 220/221/223 0 023-070 10.000-15.000
materiales para cubetas 70/80/85 175/215/222
Desbastado 10/24/70 190/134/175 9 007-023 15.000-20.000
0025-080 10.000-15.000
Conformacion de porciones de encia artificial y repasado fino 20/70 140/175 9012-023 15.000-20.000
0025-060 10.000-15.000
Rebases elasticos Repasado 75 176 0023-070 10.000-15.000
Resina acrilica para proteses Remocao de excessos e rebarbas apos a acrilizagéo 50/51/53/55 | 220/221/223 0 023-070 10.000-15.000
e materiais de moldeiras 70/80/85 175/215/222
Desgaste grosso 10/24/70 190/134/175 0 007-023 15.000-20.000
0025-080 10.000-15.000
Retoques 20/70 140/175 09012-023 15.000-20.000
Modificacéo de forma, acabamento de contorno gengival 0 025-060 10.000-15.000
Reembasamento macio Desgaste 75 176 0 023-070 10.000-15.000
PEEK & PMMA Rifinitura e lisciatura 65 145 0014-045 15.000-20.000
PEEK & PMMA Repasado fino, alisado 65 145 09 014-045 15.000-20.000
PEEK & PMMA Acabamento e alisamento 65 145 0 014-045 15.000-20.000
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Frese TC
Fresas TC
Fresas TC

Leghe-Aleaciones-alliages

Speeds according to the material hardnesses and working steep size:

Leghe preziose standard fing lina superfina grossa fina superina  superfina fina standard
Aleacionas preciosas estandar fino fino suparting grueso fino superfing  suparino fing estandar
Ligas de metal pracloso madin fino fino ﬁsﬂinu imssu fino supertfino  stiparfing fing madio
andard fina fina superfina grossa fina superfina  superfina fina standard
i;! :i?gh; nol%r:Ziosfosas astandar fino fino superfing gruesn fina superfino  suparfing fino astandar
_ea IG[]E pre ! medio firo firo iing 0550 fino supering  suparfino fing medio
s 1A jroovisss Tt iy i
standard fina suparfina
SCI'IEIEII"a'ﬂ estandar firo supsrfing
Esqueléticos il 4 e
Proteses parciais removivels ey
L standard lina superfina grossa fina
E{Z:;g astandar fino superfing grueso fino
Titénio médio fino suinrﬁm imsn fino
Gesso-escayola-Gesso
standard superfina grand.medi
!‘ Gesso
bl Escayo!a astandar superfing semigrueso
Gesso médio ﬁorﬁm} médﬁ
Ceramica-ceramica-Ceramica
Ceramica fina supedina  suparfina
Ceramica fino supering  superfino
s fi i
Cardmica ino supedfino  supering
Resine-resinas-resinas
== Resine ctandard fina fina wporlin_a grand medi
T Resinas estandar fino fino superfing sEmigueso
Resinas médio fino fing i’erﬁm mecl, ﬁ
v Ribasature morbida
H Y} Robases elsticos
Reembasadores macios
superfina  suparfina grand medi
g:;pozg: suparfino suparfing BEMIFLBSG
p? supadfino supsrfino .
Cories & i
PMMA / PEEK resine
PMMA / PEEK resinas
PMMA / PEEK resinas
Velocita-massime
La non osservanza dells velocita massime
consiglate aumenta il nschio di incigenti.
Velocidad-maxima
La no chservacin de la velocidad maxima @ & =
parmitida p un del rigego de :
sccidentes. % o o o o § $ § g} - r—%
c 0 g o e oo =) E € @ =
=10 i=] b= [T L2 5 E
Velocidades-recomendadas EE e | o g g § E = 5 s _E m‘g g o g E a g E i §§ = %E § g
A ulirapassagem das velocidades recomen-dadas 2= 520 = E = =cEE =EC SZ2w S22 @ S5E2n ==
aumenmcriiodeacidames. §S‘E T®w® E%S £E58 ggs %% | 253 é“‘-‘% gg% %g% 3%3
; 2 2c 2 S g S g 1 = o DG
98 | 882 | 883 | BSS | B85 | 285 | 882 | 285 | B8 | e8| =88
1500 1/10 mm upm = 0 v g © GGt Bt | CgE | e | oo | oo | 832 | ERe | 8@
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Avvertenza importante:

L'uso delle frese con il codice di taglio 40 — B5 deve avvenire con
pressione costante e con il mantenimenta della velocita indicata.

Observacion importante:
Al fresar con los cédigos de corte 40 - 85 es preciso realizar los movimientos de
trabajo bajo una presion constante y observando las velocidades indicadas.
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Observacdo importante:

As fresas com codigos de corle entre 40 — 85 devem ser utilizadas
com uma pressao constante durante o trabalho e com a manutengao
das velocidades recomendadas.
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