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breCAM consumables
Los polimeros de alto rendimiento
marcan tendencia

En sintonia con nuestra declaracion de propositos, que esta basada en nuestros valores de colaboracién, eficacia e inno-
vacion, tanto la investigacién como el desarrollo nos condujeron ya hace afios hacia estos materiales.

A través de estas resinas de alto rendimiento hemos hallado el camino precursor para ofrecer en primer lugar la mejor
solucién protésica para el paciente y al mismo tiempo soluciones innovadoras y eficaces para ustedes, el equipo forma-

do por odontélogo y protésico.

Los polimeros resultan en la actualidad claramente ventajosos para la estética, el procesamiento, la rentabilidad, la du-
rabilidad y la aceptacién por parte de los pacientes. Ademas, favorecen la relacién entre paciente y equipos de facultati-

vos y técnicos, proporcionando beneficios a ambas partes.

Imagen: MTD Antonio Lazetera, Savona, Italia
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Aproveche nuestra competencia en el dmbito de las resinas y el procesamiento digital:

INTELIGENTE Aproveche las ventajas de trabajar con procesos digitales al aplicar la técnica tradicional usando
breCAM.wax

breCAM.splint le permite disponer de un material transparente y por lo tanto invisible para la
aplicaciéon de férulas removibles. Otra particularidad es su vida util homologada que permite
hasta 2 afios de uso.

Con breCAM.monoCOM / breCAM.multiCOM aumenta la vida util del provisional de gran calidad
hasta dos afos, ademas de ofrecer una estética ain mayor.

Con breCAM.HIPC usted dispone de un material excepcional de aplicacién universal, que ofrece
la solucién mas elegante en forma de revestimiento fresado o restauracién monolitica para mu-
chas indicaciones y todos los materiales de estructuras (incluido el BioHPP).

breCAM.BioHPP le lleva a la era de la bidnica. Las propiedades fisiologicas de este material para
estructuras sélo son superadas por la naturaleza misma. El médulo de elasticidad similar al del
hueso, su bajo peso y la sensacidn agradable que se tiene al llevarlo en la boca permiten olvidar
al paciente que lleva una prétesis.

breCAM.wax

HERRAMIENTAS

breCAM.cutter
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INTELIGENTE

Los blanks breCAM.wax estan fabricados de una cera especial para fresar (cera microcristalina de hidrocarburo con
parafinas duras y contenido de polietileno), que permite un comodo arranque de viruta.

breCAM.wax resulta excelente para la fabricacién digital de estructuras, inlays, onlays, trabajos sobre implantes comple-
tamente anatémicos o reducidos, hasta incluso puentes de gran envergadura aplicando la técnica de colado de metal y
la de inyeccion (ceramica y BioHPP).

Produccién mecénica de coronas y estructuras para el colado de metal y el prensado.
« Ahorro de costes y tiempo

Mejor ajuste en las piezas procedentes del colado de metales gracias a un procesamiento sin tensiones (en compara-
cidon con el encerado manual).
« Menos trabajos de repasado, menos desperdicio de material

Mayor uniformidad en el aspecto de la estructura y los grosores de los conectores gracias a la construccién con CAD.
« Estructuras mas resistentes y calidades constantes, menos trabajos de repaso y ahorro de tiempo.

Produccion flexible
+ Puede utilizarse el tiempo ganado gracias a las ventajas del sistema CNC.

Imagen: MTD Antonio Lazetera, Savona, Italia
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breCAM.wax

La cera tiene su punto de goteo a los 120 °C, una ligera elasticidad, asi como una gran resistencia en los cantos para

aplicar velocidades de fresado rapidas y su combustién no deja residuos. Las materias primas del blank de cera se

funden de forma controlada en un proceso industrial y posteriormente se dejan enfriar en una rampa de temperatura

definida.

Indicaciones

Colado de metal Ceramica prensada Encerado
BioHPP for2press

Procesamiento en seco Procesamiento en himedo Procesamiento en seco
PMMA/composite PMMA/composite termoplastico/cuchilla

=5

Informacion para realizar los pedidos

Estos blanks para fresar tienen un tamafo estandar de @ 98,5 mm con escalén.

Unidades 20 mm

breCAM.wax 2 REF 51000921
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breCAM.splint es un PMMA quimioplastico, especial para la confeccién de plantillas para la perforacion, tabletops y fé-
rulas de descarga, que puede utilizarse —ademads de en la aplicacion directa— en la técnica de colado de metal gracias
a que es calcinable
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breCAM.splint

Ventajas:

+ 2 ainos de uso - buena aceptacion y valoracién del producto por parte de los pacientes
« Excelente biocompatibilidad - amplio espectro de aplicacion

+ Ajuste de precisidon 6ptima, sin tensiones por contraccién durante la polimerizacién

« Material transparente - Férulas de aspecto atractivo

+ Buena elasticidad — comodo de llevar, riesgo bajo de rotura

Reproducible con CAD/CAM, utilizacion del articulador virtual y diagndstico digital de la funcionalidad
+ Calcinable sin dejar residuos, aplicaciones multiples del producto (de manera directa o indirecta)

Indicaciones

Colado de metal Modelos de prueba

AL Bigeied

Yooy

Tratamiento

Férulas Coronas “table top”

Procesamiento

Monolitico Sin metal

@

Fijacion

Cemento provisional

oredent
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TRANSPARENTE

Diseno de la estructura

Grosor minimo de la pared Elementos del puente Dientes anteriores Dientes laterales
(sin revestimiento) @ de los conectores @ de los conectores

Qe

> 1,2 oclusal max. 1 >10 mm? >16 mm?
0,6 mm cervical

Propiedades del material
Segun la norma DIN EN ISO 10477

Médulo de elasticidad Resistencia a la torsion Solubilidad en agua

>2200 MPa =100 MPa

Absorcién de agua Mondmero residual

<25 pg/mm’? DIN EN ISO 20795-1 hasta 2 afios
<1,0%
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Procesamiento

Los PMMA quimioplasticos no requieren un equipamiento especial para el procesamiento con arranque de
viruta y generalmente pueden procesarse usando plantillas para el fresado estandar para PMMA y fresas comu-
nes en el mercado para PMMA en himedo o en seco.

Procesamiento en seco Procesamiento en himedo Procesamiento en seco
PMMA/composite PMMA/composite termoplastico/cuchilla

Informacion para realizar los pedidos

Estos blanks para fresar tienen un tamafio estandar de @ 98,5 mm con escaldn.

(%

Estos blanks para fresar tienen un tamano estandar de @ 100 mm sin escalén.

Estos blanks para fresar tienen un tamano estandar de @ 95 mm.
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Para restauraciones provisionales de larga duraciéon, para un uso de hasta dos afios:

monocromaticas: breCAM.monoCOM
policromaticas: breCAM.multiCOM

Material
breCAM.monoCOM: base de polimetilmetacrilato con bajo contenido en materiales de relleno

breCAM.multiCOM: El blank se fabrica con base de polimetilmetacrilato y aproximadamente un 20 % de materiales
ceramicos de relleno con el fin de aumentar su resistencia.
Aqui se ha incorporado material de relleno inorganico (particulas de cerdmica) a la matriz de resina de PMMA organico.

Estética
El recubrimiento policromo de breCAM.multiCOM confiere a los sustitutos dentales una tonalidad natural del color.

Sustituto dental provisional de gran estética con escasos costes de material y poco tiempo de trabajo.
breCAM.monoCOM la variante monocroma disponible para la aplicacion correspondiente.

Aplicacion y procesamiento
Propiedades optimizadas del material en cuanto a la resistencia y la actuacién frente a la abrasion. Resulta ideal para el
arranque de viruta en seco o humedo.

Vida util
Dos afos es una vida util dptima para una restauracion provisional que se llevara en el marco de intervenciones quirur-
gicas y durante fases de regeneracion prolongadas.

Imagen: MTD Antonio Lazetera, Savona, Italia
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breCAM.monoCOM / breCAM.multiCOM

Indicaciones

Sustituto dental fijo Coronasy
puentes

s

\

[w

Tratamiento

Férulas Coronas “table top”

Procesamiento

Estructura Monolitico

Fijacion

Cemento provisional

Diseno de la estructura

Grosor minimo de la pared Elementos del puente

Qe

(sin revestir)

> 1,00 oclusal max. 1
0,6 mm cervical

Implantosoportado

Sin metal

.

Dientes anteriores
@ de los conectores

Dientes laterales
@ de los conectores

> 15 mm?
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Propiedades del material

Segun la norma DIN EN ISO 10477

Médulo de elasticidad

>2200 MPa

Absorcién de agua

<20 pg/mm?

Procesamiento

breCAM.monoCOM / breCAM.multiCOM es apropiado por regla general tanto para el procesamiento en seco como en
humedo. Al procesar los composites debe tenerse en cuenta su dureza mayor debido a su contenido en ceramica.

Procesamiento en seco

PMMA/composite

P BN
S

T: +49 7309 872-456 - F: +49 7309 872-444 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

Resistencia a la torsion

>100 MPa

Mondmero residual

<1%

Procesamiento en himedo
PMMA/composite

Solubilidad en agua

< 0,8 ug/mm?

Vida util

hasta 2 anos

Procesamiento en seco
Termoplastico/cuchilla




Informacion para realizar los pedidos

Estos blanks para el fresado tienen un tamano Estos blanks para fresar tienen un tamano
estandar de @ 98,5 mm con escalon. estandar de @ 98,5 mm con escaloén.

Estos blanks para fresar tienen un tamano Estos blanks para fresar tienen un tamafio
estandar de @95 mm. ——/ estandarde @ 84,5 mm.
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HIPC son las siglas de “High Impact Polymer Composite”, un material para sustitutos dentales de larga duracién. bre-

CAM.HIPC es un composite amorfo con reticula cuadriculada, por lo que ofrece unas caracteristicas fisicas obviamen-
te superiores a las del PMMA convencional. Su fabricacion se lleva a cabo aplicando presién y calor de forma similar a
los dientes prefabricados de resina, a unos 120 °Cy 250 bar de presién. La ausencia de cristal dental y resina polime-
rizada garantiza una gran consistencia del color y resistencia a la placa (comparable a la de los revestidos directos
ceramicos o la cerdmica inyectada).

HIPC proviene del desarrollo del sistema visio.lign y se corresponde quimicamente con las carillas de revestimiento
novo.lign, de modo que este material resulta extraordinario en los sustitutos dentales de larga duracién.

Para sustitutos dentales duraderos: El HIPC ya ha sido comprobado en vivo y verificado a lo largo de més de 9 afios.

Para diferentes indicaciones

« removibley fijo

« monolitico y revestible

+ Reduce la cantidad de sistemas en el laboratorio, disminuyendo asi los costes.

Excelente compatibilidad con la encia
Resistente frente a la placa y la tincién

Gran resistenciay estabilidad a largo plazo

« EI'HIPC es un polimero de alto rendimiento, por lo que —al contrario que la cerdmica— no pierde sus propiedades,

mientras que la ceramica “envejece”.

+ Lafiabilidad del material y la estabilidad a largo plazo de breCAM.HIPC conduce a un inferior nimero de
reclamaciones y reparaciones.

Material estético, translicido y opalescente
- Excelente efecto de color aplicando técnicas de restauracion minimamente invasivas.
« Los casos complicados con espacio reducido pueden solucionarse de forma especialmente elegante con HIPC.

Imagen: MTD Antonio Lazetera, Savona, Italia
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Indicaciones
Sustituto dental fijo

Sustituto dental
removible

Tratamiento

Gestion de la encia

Procesamiento

Estructura

/D\

Fijacion

Adhesién duradera

Coronasy
puentes

Barra secundaria

Férulas

Revestible

Cemento provisional

Diseno de la estructura

Grosor minimo de la pared

(sin revestir)

> 0,7 oclusal
> 1,0 mm cervical
implantatgetragen > 1 mm

Elementos del puente

max. 2

Telescopio
primario

Monolitico

Dientes anteriores
@ de los conectores

>11 mm?

Implantosoportado

Absorbe la presion

(

Sin metal

Dientes laterales
@ de los conectores

>14 mm?
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Propiedades del material

Segun la norma DIN EN ISO 10477

Médulo de elasticidad

>2200 MPa

Absorcién de agua

<26 pg/mm’?

Procesamiento

Procesamiento en seco

PMMA/composite

P N
S

T: +49 7309 872-456 - F: +49 7309 872-444 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

Resistencia a la torsion

Mondmero residual

<0,5%

Procesamiento en hiumedo
PMMA/composite

Solubilidad en agua

<0,5 ug/mm?

Vida atil

Permanente

Procesamiento en seco
Termoplastico/cuchilla




Informacion para realizar los pedidos

=)

Estos blanks para fresar tienen un tamafno - Estos blanks para Estos blanks para
estandar de @ 98,5 mm con escalon. fresar tienen un fresar tienen un
tamano estandar de = tamano estandar de
@ 84,5 mm. @95 mm.
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Biocompatible High Performance Polymer

Del PEEK al BioHPP

BioHPP es una polimero de altas prestaciones parcialmente cristalina, termoplastica y resistente a temperaturas altas
con base de PEEK (poliéter éter cetona) y un relleno de microparticulas ligadas inorganicas, cuyo didmetro es < 0,5 um.

Se ha conservado la elasticidad fisioldgica y se ha combinado con una rigidez perfecta, gracias a la ampliacién cerami-
ca, idoneas para la aplicacion oral y conseguir propiedades excelentes para el pulido.

De este modo solo BioHPP alcanza el equilibrio 6ptimo entre:

« elasticidad y rigidez
« resistencia al pesoy la rotura
- fisiologia y neutralidad a la placa

Imagen: MTD Antonio Lazetera, Savona, Italia

T: +49 7309 872-456 - F: +49 7309 872-444 - www.bredent.com - @: info@bredent.com



Indicaciones

Sustituto dental Coronasy Telescopio Implantosoportado Puente
fijo puentes primario implantosoportado

Sustituto dental Barra secundaria Telescopio secundario
removible

Tratamiento

Gestion de la Absorbe la presion
encia

Procesamiento

Estructura Revestible Monolitico Sin metal

s

= Bx o

Fijacidon

Adhesion duradera Cemento provisional

oredent
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Diseno de la estructura

Grosor minimo de la pared Elementos del puente
(sin revestir)

> 0,7 oclusal max. 2
> 1,0 mm cervical

Dientes anteriores Dientes laterales
@ de los conectores @ de los conectores

>9 mm? >12 mm?

Los materiales termoplasticos (p. ej. BioHPP) son muy exigentes a la hora del arranque de viruta, que debe ser realizado

con gran profesionalidad al trabajar en seco debido a su sensibilidad al calor y, en consecuencia, al riesgo de que se
deformen. Es imprescindible contar con herramientas de incisién especiales y plantillas especificas para el fresado con

velocidad de corte reducible.

El procesamiento en humedo es preferible y, al usar plantillas de fresado estandarizadas de PMMA, no se requiere

tener en cuenta ajustes especiales o caracteristicas especiales para el trabajo. Para el procesamiento especial en seco

y himedo de estos materiales se recomienda la herramienta patentada breCAM.cutter, que resulta éptima para cortar

materiales termoplasticos.

Propiedades del material

Segun la norma DIN EN ISO 10477

Médulo de elasticidad Resistencia a la torsion

>4200 MPa

Absorcién de agua Vida util

<6,5 ug/mm’? Permanente

T: +49 7309 872-456 - F: +49 7309 872-444 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

Solubilidad en agua

<0,3 ug/mm?

Mondmero residual

=0%



Procesamiento

Procesamiento en seco Procesamiento en himedo Procesamiento en seco
PMMA/composite PMMA/composite termoplastico/cuchilla

— - (.}

Informacion para realizar los pedidos

Estos blanks para fresar tienen un tamafio estandar de @ 98,5 mm con escaldn.

| ] e ] wwm f e ] s
oerecy | eomn | oo | meoe | e |

Estos blanks para fresar tienen un tamafo estandar de @ 95 mm:

[ ] e ] e | e | eww
E=2ET I B T (z2)

Estos blanks para fresar tienen un tamano estandar de @ 84,5 mm:

| ] ww ] e f e ] sew
T I R T B

----- | |
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El primer aditamento hibrido fisioldgico personalizable en todo el mundo

BioHPP elegance prefab es un aditamento bruto fresable para la confeccion de aditamentos hibridos personalizados
de BioHPP.

Indicaciones

+ Restauraciones de un solo diente y con puentes

» Restauraciones telescépicas sobre al menos 4 implantes

» Angulacion maxima de 25° con respecto al eje del implante

» Adecuado para la restauracion inmediata y la carga inmediata

Base de titanio

Para la plataforma SKY
Para diferentes sistemas de
implantes

Prensado mecanicamente
sobre la base de titanio

Geometria de conexion

estandarizada
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Fisiolégico

Sustituto dental fisiolégico que, gracias a su capacidad de absorber impactos similar al periodonto (OFF-PEAK), consi-

gue que las cargas impacten sobre el implante de forma retardada y amortiguada.

+ Gran comodidad en el uso y al masticar;
bajo indice de pérdida de implantes a
causa de sobrecarga

+ Indicado para la carga inmediata y como
aditamento One-time

+ Sensacion de naturalidad en la boca

« Estética natural

+ Disminuye el riesgo de periimplantitis

+ Optimiza la integracién ésea

+ Reduce el descascarillamiento

« Preserva los antagonistas

+ Garantiza la longevidad de la restauracién

Higiénico

Crea una unién de materiales homogénea y sin espacio intermedio entre el titanio de grado 4/5 y BioHPP, que presenta

propiedades mecanicas y bioldgicas éptimas.

+ La unién mediante adhesién no presenta envejecimiento ni fatiga del material, al no usarse adhesivo ni haber espa-
ci6 de adhesion

- Evita la proliferacién de gérmenes y evita el riesgo de inflamacién y la necesidad de tratamientos posteriores

Gestion de la encia con BioHPP

+ Permite el trabajo intraoral (por ejemplo para ajustar la trayectoria de la encia)
« Puede escanearse sin aerosol (también intraoralmente)

+ Puede esterilizarse

+ Buena adaptacion a la encia

Seguro
« BioHPP: mas de 10 afos de experiencia
clinica y experiencia cientifica

Sencillo

+ Permite la maxima personalizacion

« Fabricacién digital

+ Procesamiento intraoral similar a la denti-
na

oredent
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Construccion

Todos los registros para los siguientes programas de construccién
pueden descargarse desde el sitio web de bredent:

Exocad
3 shape
dentalwings

http://www.bredent.com/de/bredent/cad-library/ exocad

Biblioteca CAD

Biblioteca CAD para 3shape Ocultar descargas disponibles e
bredent BioHPP elegance Prefabs Mostrar Ia lista e
Biblioteca bredent medical Mostrar Ia lista e
Biblioteca bredent para elementos de construccién Mostrar |a lista e

[0 ¢ bredent BioHPP elegance prefab library for 3shape 9 _18.zip (Tamaiio del archive: 8.8 MB)
[J i bredent attachment library for 3shape_9_18.zip (Tamaiio del archive: 1.6 MB)

[J i bredent barprofile library for 3shape_9 18.zip (Tamafio del archivo: 0 ME)

[0 ¢ bredent medical implant library for 3shape 9_18.zip (Tamario del archivo: 2.1 1B}

O = La integracion de los elementos de disefio en 3shape (Tamario del archivo: 2.6 NE)

[ % La integracién de la biblioteca implante en 3shape (Tamario del archivo: 2.6 MB)

Procesamiento

Para equipos de fresado varios con soportes
para bloque para fresar de geometria estan-

dar.

En combinacién con uno de los siguientes
programas de CAM:
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Biomet 3i

Dentsply Sirona
Implants
(Astra Tech)




Dentsply Sirona
Implants

Nobel Biocare

Nobel Biocare

Nobel Biocare

Straumann

T: +49 7309 872-456 - F: +49 7309 872-444 - www.bredent.com - @: info@bredent.com




Todas las denominaciones o marcas registradas y/o nombres sociales de titulares de derechos ajenos asi como los nombres de
empresas y denominaciones se refieren como informacién minima requerida para la utilizacion del producto.

e ---

Zimmer Dental
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HERRAMIENTAS

Geometria de corte innovadora para el trabajo con CAD/CAM

Especialmente indicado para el procesamiento en seco de materiales termoplasticos

@ Destalonado del tercio lateral para la reduccién de calor en la
aproximacién durante el proceso de fresado.

Destalonado del tercio lateral para la reduccién de calor en la
aproximacién durante el proceso de fresado. Medio radio in-
corporado en la forma del destalonado.

Destalonado lateral al comienzo de la trama del filo para opti-
mizar la abrasion en sentido Z (inmersion en el material).

Filo de borde cortante acuminado y vivo para abrasién intensa
con poco calor.

Zona formadora de la geometria de radio, semilateralmente
dispuesta para la definicion del radio en el objeto fresado.

@
®
(3) Destalonado multiple para reducir la generacién de calor.
®
®
@

Trama de filo unilateral con éngulo de corte acuminado para
abrasion rapida y basta de viruta.

Komposite Procesamiento en hiumedo
PMMA/composite

Gracias a la innovadora geometria de los filos es posi-
ble el mecanizado de PMMA, PEEK y otros materiales
termoplasticos en maquinas de fresado CNC-mediante
trabajo en seco.

La reducida produccién de calor del bre.CAM cutter
durante el proceso de fresado permite virutar material
facilmente fundible sin que se requiera refrigeracion
mediante agua. Se vita por lo tanto que las construc-
ciones graciles se deformen. Incluso a velocidades altas
la fresa bre.CAM cutter consigue una superficie lisa en
la pieza gracias a su incisién con destalonado multiple.
Esto permite ahorrar tiempo durante el fresado y los
posteriores trabajos de repasado.

Procesamiento en seco
termoplastico/cuchilla

~

Gracias a su especial geometria de corte es posible fresar sin enfriamiento por agua incluso materiales termoplasticos,

que de lo contrario producirian enseguida un residuo untuoso que empastaria la herramienta.

T: +49 7309 872-456 - F: +49 7309 872-444 - www.bredent.com - @: info@bredent.com

breCAMcutter para todos los polime-
ros, termoplasticos y ceras



breCAM.cutter

Las medidas mencionadas se rigen por la norma DIN ISO 2768-1 (1991-06) , clase de tolerancia f (fina) para las medidas
de longitud y dngulo de + 0,1.

(]G] ] (e (€] (o] [ (] 2] [+] o] [] [e] [0

imes.icore breCAMX47 1 3 X 382 17 21 267 X breCAMY28 0,6 3 47 X 18,3 X 20,2
zenotec  breCAMX48 2 3 X 382 20 18 267 X AG breCAMY32 1 3 47 16,4 X 28 20,2
breCAMY31 2,5 3 47 17,9 X 28 20,2

IIIIZIEI A B C D E

breCAMX67 1 3 X 35 17 18 235 X
breCAMX69 2 3 X 35 20 15 235 X
400310KU 1,0 30 70 40 166 234 255 04
400320KU 20 30 70 40 164 236 255 04

vhf

‘. o
E T1%]
1 Eon—rr——r—nr—a—r—yr—1 2 i -t

(] 2] [a] [e] [c] [P ][] o | [
FOIAND breCAMX53 1 4 50 17 33 30,6 breCAMY55 06 6 105 45 20,5 85 365 245 215 6,5
breCAMX54 2 4 50 20 30 277 coritec breCAMY57 1 6 10,5 45 12 33 245 215 6,5

breCAMY34 25 6 105 45 20,5 12 33 245 215 6,5
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HERRAMIENTAS

T ol pa__©®

EIIZIA BC D IIIIZIA B C D

breCAMY53 0,6 3 57 X 59 X 18,5 breCAMY22 1 3,5 50 20 285 215
y 4 breCAMYO05 1 3 57 X 8,5 X 18,5 Cercon breCAMY24 2 3,5 50 20 285 21,5
breCAMYO07 2 3 57 18,8 X 385 185 breCAMY26 3 3,5 50 20 285 21,5
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Plantillas breCAM.cutter Templates

—
Distancia entre lineas (mm)

@2 mm

<@1mm

>@2mm

<@1mm

>@2mm

<@1mm

>@2mm

>@2mm

<@1mm

>@2mm

>@1mm

20

16.000

25.000

0,5

0,05

50 %

0,075

multiCOM HIPC

breCAM.splint

22

19.000

25.000

0,5

0,05

50 %

0,05

breCAM.cutter

BioHPP

22

19.000

25.000

0,5

50 %

22

18.000

20.000
0,40

0,05

50%

0,05
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HERRAMIENTAS

Cuestion importante: No todos los recubrimientos son iguales

Las exigencias cada vez mayores en el arranque con viruta suponen un reto creciente para las herramientas. La ten-
dencia constante de la técnica de arranque con viruta es que las herramientas deben ser cada vez més rapidas y mas
precisas y tener una vida util mas larga. La consigna del «procesamiento quintuple simultaneo» significa que las herra-
mientas deben ser capaces de realizar en un solo paso del trabajo cortes con diferentes dngulos, velocidades y profun-
didades. Dicho de otra manera, los requisitos exigidos a las herramientas de corte aumentan a gran velocidad.

El recubrimiento habitual en el mercado dental es el DLC, que son las siglas de «Diamond-Like-Carbon», es decir, carbo-
no similar al diamante. Este recubrimiento negro de carbono no puede compararse con la calidad de un recubrimiento
de diamante auténtico.

Un recubrimiento de carbono similar al diamante multiplica la vida util por el factor 0,3, es decir un 30 %, en compara-
cion con herramientas sin recubrimiento.

Un recubrimiento de diamante verdadero, como el del breCAM.cutter ZR, se realiza aplicando CVD (depdsito de vapor
quimico, por sus siglas en inglés). Este recubrimiento de diamante verdadero es extraordinariamente resistente y en
comparacién con una herramienta sin recubrimiento incrementa su vida util multiplicandola por el factor 4, es decir un
400 %.

Prestaciones del producto:

+ gran dureza de 10 000 HV0.05

+ gran conductividad del calor

+ buena capacidad de deslizamiento

+ gran precision en las dimensiones y capacidad de procesamiento
« extrema resistencia a la abrasién

. capa diamantada especialmente gruesa

Ventajas

Las propiedades del producto proporcionan una vida util extraordinariamente larga y resultados uniformes en el fresado.
Gracias a su larga vida util, su precio resulta mejor en comparaciéon con herramientas convencionales, sin recubrimiento
o con recubrimiento de carbono similar al diamante. Se minimiza drasticamente los tiempos de preparacién del instru-
mental asi como la necesidad de mantener grandes existencias.

breCAMcutter ZR para el procesamien-
to de dioxido de circonio

T: +49 7309 872-456 - F: +49 7309 872-444 - www.bredent.com - @: info@bredent.com



breCAM.cutter ZR

d d2 i 12 Cono ()
1
[mm] [mm] [mm] [mm] [°]

[ [ [ [+ o] (€] (o] [€] [¥] [e (]G] (o) (€] (o] [] (7] @

imes.icore Roland
IMI3006X O, 75 48 216 264 264 4, 1 2
SR CION S S S N B I ROL4003X 03 4 X 50 4 46 389 X X ;g
IMI3010D 1 3 75 48 14 34 264 455 31
IMI3025D 25 3 75 48 20 28 264 455 31 R3 ROL4006X 0,6 4 X 50 105 395 335 X X ;g
IMI6006X 0,6 6 10,5 53 285 245 30 65 366 57 ROL401OD 1 4 X 50 20 30 243 X X ;i
IMI6010D 1 6 105 53 14 39 30 65 365 10 15
IMI6025D 25 6 105 53 20 23 30 65 365 13 ECLDZ0L R 2 I UG OB (R200 BRSOl 2571 X A s
| A
: B .c
"
. )
. 3
ol - ,
__'_ __.I_‘ il & i = MRCNCS,  —
)
3T =
: f ke '
F
) 51 G (] (3 (<] (o] (€] (71 [ 0w ] (o] (<] s
Amann vhf
Sl VHF3506X 06 3 40 35 32 318 236 04 238 15
AMG3006X 06 3 58 47 13 273 202 63 265 R3 — T T T T T
AMG3010D 1 3 58 47 16 285 202 63 265 R3 — T T T
18

AMG3025D 2,5 3 58 47 18 27,5 20,2 6,3 26,5 R3
vhf

VHF3006X 0,6 3 40 40 32 368 265 04 267 15

VHF3010D 1 3 40 40 16 24 265 03 267 R3

VHF3020D 2 3 40 40 16 24 265 04 267 R3

Los campos marcados se refieren a fresas no
diamantadas.
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Para descargar:

En nuestra biblioteca CAD en el sitio web de bredent encontrara los siguientes archivos de construccion:
+ BioHPP elegance prefabs

+ SKY Biblioteca

+ bredent Biblioteca para elementos de construccion

Para 3shape®, exocad@ y dentalwings® ir a:

http://www.bredent.com/de/bredent/cad-library/
Biblioteca CAD

Biblioteca CAD para 3shape Mostrar descargas disponibles

Biblioteca CAD para exocad Ocultar descargas disponibles
bredent BicHPP elegance Prefabs Mostrar la lista
Biblioteca bredent medical Mostrar la lista

Biblioteca bredent para elementos de construccion Mostrar 1a lista

bredent BioHPP elegance prefab library for exocad 9 _18.zip (Tamario del archive: 101.9 ME)

[ ™9

{ bredent attachment library for exocad 9_18.zip (Tamafio del archivo: 5.8 MB)
! bredent barprofil library for exocad 9_18.zip (Tamario del archivo: 0 ME)

Ooood

i bredent medical implant library for exocad 9_18.zip (Tamaiio del archivo: 12.6 MB)
O % La integracion de los elementos de disefio en exocad (Tamaro del archivo: 1.3 ME)

O % La integracion de la biblioteca implante en exocad (Tamafio del archivo: 1.3 ME)

El registro de los conjuntos de datos en su biblioteca de implantes asi como el posterior uso de dichos conjuntos de datos es
responsabilidad suya como usuario o del proveedor de su sistema CADICAM. Cualguier tipo de asistencia tendrd que
solicitarla a su proveedor del programa.

Tenga en cuenta que la construccidn que ha creado se transmitird al centro de fresado asignado por usted cuando pulse el
botdn de carga en su programa de construccion, y no a bredent GmbH & Co.KG.

La empresa bredent GmbH & Co.KG no asume |a responsabilidad de los dafios que puedan producirse en el programa o el
equipo ni a otras pérdidas pecuniarias que se produzcan a raiz del uso de los datos.

Aceptar; [
Biblioteca CAD para dental wings Mostrar descargas disponibles 9
Cursos

Descubra también el programa de formacion continua
de bredent, que ofrece diferentes cursos relacionados
con el flujo de trabajo digital

T: +49 7309 872-456 - F: +49 7309 872-444 - www.bredent.com - @: info@bredent.com




Proveedores de servicios en Alemania:

DASA Dent - Milling
Technologies & Consulting
Rothenbaumchaussee 83
D-20148 Hamburg

Tel.: 040 41 42 99 33

Fax: 040 41 4299 35

Material Construccion
breCAM.cast X
breCAM.wax X

breCAM.splint X
breCAM.resin X
breCAM.multiCOM X
breCAM.HIPC X
breCAM.BioHPP X
SKY fast & fixed X

SKY Titan prefabs -
BioHPP elegance prefabs X

creacam Frastechnik GmbH & Co. KG
Jagerweg 21

48712 Gescher

Tel. +49 2542-9175950

Fax +49 2542 -98 294
info@creacam.de

www.creacam.de

Material Construccion
breCAM.cast X
breCAM.wax X

breCAM.splint X
breCAM.resin X
breCAM.multiCOM X
breCAM.HIPC X
breCAM.BioHPP X
SKY fast & fixed X

SKY Titan prefabs -
BioHPP elegance prefabs X

Flujos de trabajo

two in one X

Corona telescopica de X
BioHPP

Esquelético de BioHPP X

Fresado

X

X

Fresado

X

X

Flujos de trabajo

two in one X

Corona telescopica de X
BioHPP

Esquelético de BioHPP X

CNC Mack Dentaltechnik GmbH
Dieselstrasse 25

89160 Dornstadt

Tel. +49 (0)7348 2006-0

Fax +49 (0)7348 2006-66
info@mack-dentaltechnik.de
http://www.mack-dentaltechnik.de/

Material Construccion
breCAM.cast X
breCAM.wax X

breCAM.splint -

breCAM.resin -

breCAM.multiCOM X
breCAM.HIPC X
breCAM.BioHPP X
SKY fast & fixed X

SKY Titan prefabs -
BioHPP elegance prefabs X

Flujos de trabajo

two in one -

Corona telescépica de X
BioHPP

Esquelético de BioHPP X

Fresado

X

oredent
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breCAM consumables

Polimeros de alto rendimiento para el flujo de trabajo digital

preCAM consumables

Otras ofertas interesantes para usted

Aditamentos hibridos
BioHPP® elegance

=)

- , Physiological

| Prosthetic

g ._‘"'.

Y — L

| (m = :

personalizado | confortable | resiliente

BioHPP®
L refer

encia en los materiales de estructuras isiologicas

bredenti
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